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La informacién contenida en este manual de usua-
rio se considera exacta. Sin embargo, no es posi-
ble derivar ningiin derecho de la informacién con
respecto a su exactitud, a los resultados obtenidos
al utilizar el producto, ni a que el uso del producto
infrinja una patente.

El usuario debe comprobar la idoneidad del
producto para la aplicacién que desea realizar.

En caso de duda, el usuario debe realizar pruebas
para determinar la idoneidad del producto.

La ficha técnica de cualquier producto A1 (Acrylic
One) esté disponible bajo peticién y debe ser leida
y comprendida antes de su uso.
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DATOS TECNICOS

A1 (ACRYLIC ONE)

Datos técnicos

Propiedades

* Propiedades de resistencia al fuego

Color blanco crema

Color (*1) no transparente

e Estabilizado a los rayos UV

® Resistente al agua de lluvia (si esta

sellado)
* Buenas propiedades mecanicas

Densidad (seca) 1.66 kg / dm3

® Baja emision de calor durante el

secado

Zleempo de desmol- Aprox. 1 hora

e Sin disolventes
® Pico de exotermia bajo

* E| tiempo de trabajo puede prolon-

(B T SRR gere co 200 25 mintos

Expansién durante 0.1-0.6%
el endurecimiento

*1) El color de A1 puede variar ligeramente en cada lote de produccién.

Temperatura maxima

La temperatura méaxima del A1 duran-
te el secado es de unos 40° C - 45°
C. Incluso para volimenes mayores
de A1 esta temperatura estara en el
mismo rango.

-, W

Valores de ensayo de las propie-
dades mecanicas

Para la determinacion de las presta-
ciones mecanicas de los paneles lami-
nados de compuesto A1 se ha reali-
zado un laminado manual de refuerzo
de fibra de vidrio (Fibra triaxial 300,
160 g/m?) con mezcla A1.

Para maés informacién

Design Guide
A1 structures.
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consulte nuestro informe:

No esta aprobado para uso
alimentario

No tenemos un certificado de apro-
bacion de alimentos para A1.

Test (AM)

Tensién en plano Médulo eléstico (MPa)

Propiedad y unidad

Expansion

Durante el secado, A1 se expandira
entre el 0,1 % y el 0,6 %. La mayor
ventaja de esta expansion es que Al
hard una copia perfecta del molde
que utilice copiando cada (pequefio)
detalle. Esta es la razén por la que A1
parecerd como el original.

Si utiliza un molde de poliéster, metal
u otro material rigido, tenga en cuen-
ta que este debe ser desmoldante.

Para los objetos A1 que deben ser
dimensionalmente estables, utilice
moldes de silicona de alta resistencia
o moldes de material rigido.

No es transparente

A1 tiene un color blanco crema
después del secado y no es transpa-
rente.

Direccion 0° | Direccion 90°
m / V(%) |m / V(%)

2312 / 5.3 550 (*)/ 8.2

(n=8) Resistencia a la traccién (MPa) 57 / 6.4 18 / 6.0
Flexion Médulo eldstico(MPa) 3726 / 21.3 2984 /35.5
(n=16) Resistencia a la flexién (MPa) 43 / 17.6 32 /227
ILSS Resistencia al corte (MPa) 45 / 82
(n=16)

Tensién transver- Resistencia a la traccién (MPa) 08 / 74

sal (n =20)

A1, la abreviatura de Acrylic One, es un material
de dos componentes formado por un polvo mine-
ral y una resina acrilica de base acuosa. Estos se
combinan de tal manera que se crea un material
resistente. A1 tiene muchas propiedades Unicas.
Estas contribuyen a expresiones Unicas, resisten-
cia, durabilidad, relacién peso-resistencia, no toxi-
cidad, facilidad de fabricacién y su capacidad para
cumplir con muchos de los requisitos de prueba
necesarios de la industria de la construccién, espe-
cificamente los relativos al rendimiento al fuego y
al rendimiento bajo impacto.

El A1 se utiliza en una variedad de aplicaciones que van
desde pequefios proyectos de técnicas mixtas hasta
proyectos de revestimiento y fachada a gran escala. Las
principales &reas de aplicacion en las que se centra este
manual son:

¢ Arte y Escultura
® Tematizacion y Decoracion
® Paneles de revestimiento y fachada

Distribuciéon mundial

A1 tiene ya una larga historia. Los primeros proyectos se
realizaron en el afio 2000 en Sudéfrica, donde todavia se
pueden apreciar muchos ejemplos. Tras la introduccion
de A1 en Europa en 2006, el nimero de objetos A1 ha
aumentado considerablemente en todos los diferentes
mercados y crece diariamente. Al trabaja ahora con
muchos proveedores, lo que significa que existe una red
de distribucion mundial para ofrecer A1 también en su
localidad.

En este folleto encontrard informacién sobre cémo
trabajar con A1, los aditivos y rellenos disponibles, sella-
dores y recubrimientos y mucho mas.

Hecho por:

Leony Lambregts
Milena van Roon
Marina Prodel
Harold van Zutphen
Coen van Veen
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PESO Y MEZCLA DE A1

A1 es una combinacién de liquido A1y polvo Al en la
proporcién de mezcla: 1 parte de liquido A1y 2 partes
de polvo A1 (1:2). Esto se basa siempre en el peso.

La mezcla puede realizarse con una espatula (en peque-
fias cantidades) o con un mezclador de alto cizallamiento.
Primero, empiece a remover el liquido A1 y poco a poco
afiada el polvo A1.

El A1 estd listo cuando todos los grumos hayan desapareci-
do. La mezcla requiere aproximadamente 1 minuto. Intente
mezclar con el menor niimero posible de burbujas de aire
en el A1 manteniendo el cabezal del mezclador bajo la
superficie.

Tiempo de procesado

Tras la mezcla, el tiempo de procesado esténdar es de 20 a
25 minutos.

Si se requiere un tiempo de procesado mas corto o mas
largo, se pueden afiadir aditivos A1.

Tiempo de secado

A1 es un producto acuoso. La humedad residual debe evapo-
rarse para obtener las propiedades finales. El tiempo necesa-
rio para ello depende en gran medida de factores externos
como el tamafio del objeto, la temperatura y la humedad.
Si el objeto estd laminado o colado en un molde, puede
desmoldarse en cuanto la resistencia sea suficiente para
soportar las fuerzas que se producen durante este proceso.
El producto alcanzara la resistencia 6ptima fuera del molde.

Color
Sin rellenos ni colorantes, A1 tiene el aspecto de una piedra
de color blanco crema.

Dureza
A1 tiene una dureza de aproximadamente 80 Shore D.

Limpieza de herramientas
La piel y las manos pueden lavarse con agua y jabdn. Las
herramientas pueden limpiarse con agua.

Tanque de sedimentacion

El proceso de endurecimiento continta también bajo el
agua, por lo que recomendamos sacar las herramientas
del agua inmediatamente después de la limpieza. Utilice
un recipiente de agua separado para limpiar las herra-
mientas y las manos donde pueda dejar que el A1 se
sumerja (un minimo de 24 horas). Después de 24 horas,
el agua superficial puede pasar por el fregadero. El sedi-
mento del A1 se puede dejar secar, eliminar con los resi-
duos o reducir y procesar como relleno (maximo 1/3).
Siga siempre la normativa local.
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Calculo del A1 necesario

Cuando aplique una capa de A1 de T mm de grosor,
utilizard 1,75 kg de A1 por m2 (1 litro de A1 = 1,75 kg).
En un molde se trabaja normalmente con una primera
capa de 1 a 2 mm. A continuacién, aconsejamos utili-
zar 3 capas de fibra triaxial A1.

Para ello habra que aplicar 4 capas de A1 de 1 mm.
Normalmente en un molde espesamos la A1 para la
primera capa con Thix A. Aseglrese de que esta capa
estd endurecida antes de aplicar las siguientes capas
para evitar que la fibra triaxial A1 penetre y salga a la
superficie junto al molde. Utilice una capa de A1 entre
su primera capa endurecida y la primera capa de fibra
triaxial A1 para crear una adherencia adecuada.

A modo de ejemplo, para un proyecto de 5 m?
es necesario:

- 2 mm de primera capa

- 4 capas de 1 mm de A1 para aplicar las 3 capas de
fibra triaxial A1

El total de 6 mm de A1 x 1,75 kg por capa x 5 m? es de
52,5 kg de A1, compuesto por 17,5 kg de liquido A1y
35 kg de polvo A1.

Tenga en cuenta que esto es una indicacion y no una
regla general.

Prepare una balanza para pesar el liquido  Prepare vasos (de plastico) para mezclar
Aly el polvo Al los materiales (liquido A1, polvo A1).

Utilice el mezclador A1. Pequefio: hasta Llene un vaso con agua para limpiar el
1,5kg de A1. Grande: 1,5 kg de AT o mas. mezclador.

4

1 parte
de liqui-
do A1

Coloque un vaso en la balanza. Calibre la  Pese 1 parte de liquido A1. En este ejem- Pese 2 partes de polvo A1. En este ejem-
béascula junto con el vaso (0,0 g). plo utilizamos 500 g de liquido A1. plo utilizamos 1000 g de Polvo AT.

Ponga el mezclador (pincho) en el vaso de  Afada suavemente el polvo A1 al liquido  Remueva el mezclador hasta que todos los
liquido A1y cree un remolino. Al grumos hayan desaparecido (= 1 min.) obte-
niendo un material suave.

A1 estd listo para laminar, colar o pulveri-
zar. Tiempo de procesado 20 - 25 minutos.

A1 estd listo para su uso cuando todos los  Limpie el mezclador con agua.
grumos han desaparecido.
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METODOS DE PROCESADO

Existen varias posibilidades para procesar el A1. Estas son la colada, la brocha, la aplicacién con rodillo,

la pulverizacién y el rotomoldeo.

COLADA

Una vez mezclado, el A1 puede verterse faciimente en el
molde.

Existen varias técnicas para evitar las burbujas de aire en la

superficie:

¢ utilice el mezclador de alto cizallamiento A1.

* empiece (si es posible) aplicando con un pincel el A1 sobre
la superficie del molde creando una primera capa. Las rayas
del pincel desaparecen debido a la fluidez del material.

Vierta parte del A1 creado en el molde. Gire con cuidado el A1 en el molde.

® vierta la otra mezcla de A1 a lo largo del borde para que el
A1 fluya suavemente en él.

* puede corregir las burbujas de aire restantes golpeando el
lateral del molde. Si no se ha creado suficiente A1 para el
molde, se puede afiadir una nueva capa de A1 en una hora.

A menudo es posible liberar el molde después de 1 hora.
En el caso de objetos vulnerables, este periodo puede ser
més largo.

Vierta la cantidad deseada de A1 en el Resultado tras el secado y la extraccién;
molde y raspe el exceso de A1 con una un objeto sélido hecho por colada, una
espatula. copia exacta del molde.

ROTOMOLDEO

En un molde cerrado (de silicona), no sélo se puede colar
una pieza maciza como también rotar el molde creando una
pieza hueca . Para ello disponemos de una version especial
de A1, el Rotacién A1 (A1 Rotation).

Una ventaja importante del rotomoldeo es el ahorro de
peso, ya que solo se necesita una cantidad limitada de A1
en comparaciéon con
la colada maciza. El
resultado es un obje-
to mas ligero, pero
también directamen-
te maés fragil. En el
rotomoldeo, se vier-
te el A1 para rotacion
en el molde y luego
se gira hasta cubrir
toda la pared interior
del molde.

Méquina de rotacién
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Phing Thing - Gert-Jan Vlaming

Gire el objeto hasta que el A1 empiece a endurecerse.
Puede comprobar el momento de endurecimiento compro-
bando el endurecimiento en el vaso de mezcla. El tiempo
de endurecimiento del A1 Rotation es de unos 30 - 40 minu-
tos. La rotacion puede hacerse a mano o con una maquina
rotativa. Si lo desea, puede afiadir una segunda o incluso
tercera capa de A1 aplicada mediante rotacién.

BROCHA, RODILLO O ESPATULA

Con una brocha o un rodillo, el A1 puede aplicarse en una
capa fina. Esto es especialmente adecuado para la aplicacién
de una primera capa A1, la llamada capa de gelcoat o para
laminar fibra de vidrio como la fibra triaxial A1.

Brocha Rodillo

La brocha o el rodillo se pueden limpiar después con agua.
Una espétula es adecuada para obtener un acabado liso.
Para ello aconsejamos espesar el A1 con A1 Thix A o polvo
ATP A1.

Espétula

PULVERIZACION

El A1 es facil de pulverizar. Esto permite aplicar una fina capa de A1. Esta técni-
ca es ideal para trabajar con un molde (de silicona), pero también para aplicar
A1, por ejemplo, sobre un molde hecho de EPS (poliestireno expandido).

Para la pistola pulverizadora requiere un tamafio minimo de boquilla de 1,5 mm.
Obtendré un buen resultado con 2,5 o 3 mm. Incluso se puede utilizar una de
3,5 mm. Sugerimos tamizar el A1 antes de pulverizar para eliminar los grumos.

Con una pistola de tolva el tamafio de la boquilla puede ser mayor. Depende
un poco de la calidad de la superficie deseada. La mayoria de las pistolas de

tolva tienen un tamafio de boquilla de 4 a 6 mm.

Para grandes cantidades, también es posible utilizar una pulverizadora grande

con fibras cortadas.

Pulverizacién con fibras cortadas

Pistola de tolva

www.activecomposite.com | 9



A Lreatives

A1 es altamente compatible con los pigmentos y con una amplia gama de materiales de relleno, como arena,
mérmol y polvo metélico. Esto permite conseguir un nimero casi infinito de apariencias diferentes. Hemos
elaborado un gran nimero de mezclas preparadas especialmente para el mercado de técnicas mixtas. Llama-
mos a estas mezclas especiales A1Creatives.

Van desde el oro, la plata y el bronce hasta la piedra arenisca, po de procesado es de aproximadamente 12-15 minutos.
el hormigdn y la piedra de marfil. Incluso estan disponibles el En general, el AlCreatives estd suficientemente curado
oxido de hierro natural y el brillo en la oscuridad. La mezcla  después de aproximadamente una hora para su posterior
es muy facil en un vaso (preferiblemente) de silicona. El tiem-  elaboracién.

ﬁﬁmﬁm m "
Mmatiws ves

SAND STONE

SAND STONE IRON

Comporsst I i ok

Conrigaprian &

WEB, FACEBOOK & INSTA

Web: A1Creatives.fun
Facebook group: A1Creatives
Instagram: @a .creatives
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TECNICAS MIXTAS

A1Creatives belongs in the standard material range of
every Mixed Media artist. Perfect printing from moulds,
easy stencilling or creating textures. All is possible with
A1Creatives.

AlCreatives pertenece a la gama de materiales estandar de
todo artista de técnicas mixtas. Perfecta impresién a partir
de moldes, facil estampacion o la creacién de texturas.
Todo es posible con A1Creatives.

AlCreatives combina excelentemente con otros materiales

. ) | —

como la madera, espuma de poliestireno, lienzo, papel de
arroz, textil y puede ser pintado después. A1Creatives es a
base de agua, no contiene disolventes y es simple y seguro
para trabajar.

Para ver més proyectos de técnicas mixtas
de AlCreatives visita nuestra pagina web:
alcreatives.fun/projects/ o escanea el
cédigo QR:

"f Fecha del proyecto: 2021
Lugar: Inglaterra
Por: Penny Harris

fies |

-

www.activecomposite.com | 11



ARTE Y ESCULTURA

Fecha del proyecto: 2021
Lugar: Polonia
Por: Martha Mulawa
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Fecha del proyecto: 2020 [
Lugar: Bélgica
Por: Filip Roels
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ARTE Y ESCULTURA

Fecha del proyecto: 2020
Lugar: Paises Bajos
Por: Omar Imam

Fecha del proyecto: 2014
Lugar: Dinamarca
Por: Hans Henrik @hlers

Fecha del proyecto: 2017
Lugar: Polonia
Por: Bartosz Banasik

Fecha del proyecto 2013
Lugar: Paises Bajos
Por: Kim de Ruysscher
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MODULOS DE SOPORTE

A1 es muy adecuado para fabricar moldes de soporte muy resistentes y también ligeros, laminando A1

en combinacidén con la fibra triaxial A1.

Baltas Angelos
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Richard van der Koppel

Estabilice el molde de silicona antes de em- Corte la fibra triaxial A1 en varios tama- Preparare el liquido A1y el polvo A1 (1:2)
pezar a hacer el primer molde de soporte.  fios, suficiente para 4 capas. en peso.

Afnada suavemente el polvo A1 al liqui- Aplique A1 con un pincel sobre el molde  Afada la fibra triaxial A1 sobre el A1 hd-
do Al. Remueva el mezclador hasta que  de silicona. medo.Continte hasta que todo el molde
todos los grumos hayan desaparecido (£ 1 de silicona esté cubierto con A1y una
min.) obteniendo un material suave. capa de fibra triaxial A1.

De nuevo afada una capa de Al... ...y aplique una segunda capa de fibra Presione la fibra triaxial A1. La fibra se
triaxial A1 sobre la A1 atin himeda. puede formar/modelar bien.

Cepille esta capa de nuevo con Al. Repita la Deje secar el molde de soporte A1 durante  Si desea, el molde de soporte A1 puede
operacién hasta haber aplicado 4 capas de fibra 60 minutos. terminarse con una multiherramienta.
triaxial A1.

a &

‘ |
:

pr-

Si es necesario, se pueden hacer agujeros  El molde de soporte A1 est3 listo para su

en el molde de soporte Al para afadir uso.
tornillos y tuercas.
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A1 TERRAZZO

A1 es adecuado para hacer su propia imitacién de Terrazo A1.

Haga ldminas de A1 en diferentes colo-
res.

=
a8

Anada diferentes colores de Al roto a la mezclade Aly Aplique en un molde y Lije después de desmoldar.
remueva bien. deje que el A1 se cure.

Notation Design

-"I L T I e
§ ‘i;lh:' "-,‘
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Lugar: Letonia
Por: Maris Konone

Luna Homeware Elki Studio

.activecomposite.com www.activecomposite.com | 21




BODYCASTING

El alginato es el material utilizado por los Bodycasters ya el alginato y, debido a la expansién del A1 durante el seca-
que crea copias exactas de la mano, el pie u otras partes  do, crea una copia muy detallada del original. A1 puede
del cuerpo. Como material de vaciado, el Al es facil de  colorearse o pintarse posteriormente para crear la expresion
procesar, funciona de forma excelente en combinacién con  deseada.

Milena van Roon Inge van den Broek
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Coloque, en este caso, las manos en el alginato y Saque las manos del molde de alginato. Tenga cuida-
espere a que este endurezca. do de que el alginato no se desgarre ni se rompa.

La cantidad necesaria de alginato.

Pese 1 parte de liquido A1y 2 partes de polvo A1y Vierta lentamente parte del A1 a lo largo del borde Deje que el A1 se endurezca durante aproximada-
mezcle. El A1 estara listo en cuanto no queden los en la(s) abertura(s). Deje que el A1 fluya a través de la mente 1 hora.
grumos o las burbujas de aire. forma en todas las direcciones para reducir el atrapa-
miento de aire. Gire y golpee el cubo para que el A1
Consejo: Golpee suavemente el cubo sobre una llene bien los espacios vacios y salgan las burbujas de

aire. Vierta el resto del A1. De nuevo, golpee el cubo
y llene hasta donde sea necesario.

superficie dura para liberar el aire.

Vuelque el cubo con cuidado para que el alginato Compruebe el exterior del alginato donde estén las El A1 estd seco, pero aun no estd completamente en-
secado se deslice fuera del cubo con el A1 curado. manos. durecido. Por lo tanto, retire con cuidado el alginato
donde se encuentran los agujeros de vertido.

Trabaje con cuidado hacia las partes fragiles. Esto pue- Con una pequena herramienta retire los trozos de El resultado final es una copia exacta con todos los
de hacerse con la ayuda de pequefias herramientas. alginato restantes del objeto. matices.

www.activecomposite.com | 23



TEMATIZACION Y DECORACION

Proyecto de A1 situado en Ba Na
Montafa que incluye una réplica
de una ciudad francesa, una igle-
sia, un centro comercial, restau-
rantes, etc.

Fecha del proyecto: 2014
Lugar: Vietnam
Por: Sunland Group

e
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TEMATIZACION Y DECORACION

Fecha del proyecto: 2020
Lugar: Polonia
Por: Piotr Menducki

www.activecomposite.com
1



TEMATIZACION Y DECORACION

Fabrica de Navidad y tienda de dulces.

Fecha del proyecto: 2017/2018
Lugar: Grecia
Por: Eno Shkodrani

www.a'ctivecompositﬂ.com
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TEMATIZACION ¥ DECORACION

Fecha del proyecto: 2017

Lugar: Polonia

Por: Jacek Kicinski
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REVESTIMIENTO Y FACHADA

En 2017 el arquitecto Rijnboutt disefié el Amsterdam Olym-
pic Hotel. Los elementos de la fachada se disefiaron con un
aspecto de hormigén entre las ventanas. Estos elementos
estan orientados tanto horizontal como verticalmente.

La empresa constructora Van Wijnen Lelystad ha investiga-
do junto con Poly Products la posibilidad de utilizar perfiles
de pared fina para estos elementos.

El uso de perfiles de pared fina permite obtener un peso
reducido que facilita el proceso de montaje y reduce los
costes en el anclaje de los elementos al edificio.

HADf

Fecha del proyecto 2018
Lugar: Paises Bajos
Por: Poly Products

YFA

___ REVESTIMIENTO
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REVESTIMIENTO Y FACHADA

Los paneles estan hechos de A1 con aspecto de zinc natural.
Se ha afiadido polvo de zinc al A1 en la primera capa, para
crear una superficie sélida y lisa. Después de la primera capa
de refuerzo, se laminaron varias capas con fibra de vidrio /
fibras troceadas. Tras el desmoldado, los paneles se lijaron
para que el zinc quedara en la superficie. Para proteger la
superficie de zinc se aplicaron 3 capas de sellador A1.

- El sistema de revestimiento tenia que crear movimiento y
ambiente en diferentes momentos del dia.

- Se eligié A1 con gelcoat de zinc con un disefio tipo onda.

- Esto se consiguié afiadiendo un 80% de relleno de zinc y

ligeramente pulido, y luego se sellé con sellador A1.

Fecha del proyecto: 2010
Lugar: Sudéfrica
Por: Paragon Architects

www.activecomposite.com

Los impresionantes elementos de hormigén estan
hechos de bloques de EPS cubiertos con varias capas
de A1 reforzado con fibra de vidrio. Mediante la adicién
de pigmentos y arena al Al se consigue una sensacion
y un aspecto de hormigdn que da lugar a una impresio-
nante fachada ligera de hormigén.

Fecha del proyecto: 2014
Lugar: Sudafrica
Por: Decolite

www.activecomposite.g

i —



REVESTIMIENTO Y FACHADA
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Fecha del proyecto: 2019
Lugar: Paises Bajos
Por: Comex
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REVESTIMIENTO Y FACHADA

Fecha del proyecto: 2015
Lugar: Polonia
Por: Jacek Kicinski

Para un edificio de oficinas de la ciudad holandesa de Utre-  Fecha del proyecto: 2021
cht, Curve Works ha producido recientemente un magnifico  Lugar: Paises Bajos

techo doblemente curvado con paneles A1. Ademas del  Por: Curve Works

hecho de que los paneles A1 estan reforzados con fibra de

vidrio, son ligeros y tienen libertad de forma, también tienen

la excelente capacidad de resistencia al fuego requerida.

i
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Fecha del proyecto: 2019
Lugar: Paises Bajos
Por: Poly Products

A1 tiene una serie de ventajas importantes en la

fabricacién de fachadas ligeras.

Apariencia

Una fachada proporciona informacién sobre la funcion del
edificio y se presenta a través de su apariencia. Con A1 se
puede conseguir un nimero casi infinito de tonos (natura-
les) y colores afiadiendo materiales de relleno (naturales).
Utilizando moldes (de silicona) se pueden reproducir casi
todas los acabados.

Libertad de la forma £ s
Debido a que después de mezclar el liquido A1 con el polvo f;'_f,r;?‘ ;}%
A1 tiene una forma liquida, se puede crear casi cualquier S B4
forma. Esto crea interesantes oportunidades para los dise- 283 o i
fiadores que buscan formas especiales en su disefio. ) S

Peso ligero

Utilizando nuestra fibra de vidrio triaxial A1, es posible crear
paneles/objetos ligeros con un grosor de aproximadamente
6 mm y un peso de unos 12 kg/m2. Esto hace que los pane-
les A1 sean aplicables alli donde otros materiales resultan
demasiado pesados. Esto también simplifica la instalacién
de los paneles.

Excelentes propiedades de resistencia al fuego

A1l tiene excelentes propiedades de proteccién contra el
fuego y puede utilizarse en proyectos con altos requisitos
de resistencia al fuego.

— Clasificacion de la reaccién al fuego segin la norma
£ EN 13501-1:2002. A1 (Acrylic One) LPO1 y fibra triaxial A1:
B-s1,d0

Clasificacion de la reacciéon al fuego de acuerdo con la
norma EN 13501-1:2007+A1:2009. A1 LPO1 y fibra triaxial
A1 + arena (25% de la masa A1): A2-s1, dO

Evaluacion de las caracteristicas de combustion superficial
de un material identificado como A1 de acuerdo con la
norma ASTM E84-15b, método de ensayo estandar para las
caracteristicas de combustion superficial de materiales de
construccion.

il

indice de propagacién de la llama (FSI): 20
indice de desarrollo del humo (SDI): 15

Procesado

El A1 tiene una base de agua y no contiene sustancias noci-
vas. Esto hace que sea un material seguro para trabajar.
Ademds, no se necesitan costosas inversiones en equipos
para poder utilizar el A1. Esto significa que A1 puede utilizar-
se en casi todos los tipos de entornos de produccién, siem-
pre que tengan un equilibrio adecuado de calor y humedad.
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Fecha del proyecto: 2018
Lugar: Paises Bajos

Por: Nedcam, Be Concrete
y Excon Betonelementen

www.activecomposite.com

EFECTOS

Acabado efecto piedra natural y el ladrillo

La piedra natural y el ladrillo son materiales tradicionales
para los muros de carga y los pilares. A1 puede ser una
buena alternativa a estos materiales. La piedra natural es
preciosa y su resistencia varia considerablemente. El ladrillo
como material de carga ha disminuido mucho en las Ultimas
décadas. Con la introduccién de la pared hueca, los muros
exteriores de ladrillo macizo pueden sustituirse por finos
paneles de pared A1 con aspecto de ladrillo.

L7

o

Acabado efecto hormigén

Los elementos decorativos se ejecutan a menudo con
apariencia de hormigén. Afadiendo pigmentos y rellenos
es posible conseguir una gran variedad de apariencias de
hormigdn diferentes al A1, pero con un enorme ahorro de
peso en los paneles.

Restauracion

Acabado efecto madera

La madera es un material muy utilizado para las fachadas y
la decoracion. Los paneles fabricados con A1 no solo tienen
el aspecto de madera, sino que también cumplen los requi-
sitos mas exigentes en materia de incendios.

> X

Acabado efecto metal

Se puede afadir varios polvos metdlicos al A1, lo que
permite obtener diferentes efectos, metélicos como bron-
ce, hierro, cobre y zinc. En el caso de las fachadas A1, sdlo
afiadimos estos polvos metélicos en la capa superior, para
conseguir el aspecto deseado con poco metal.

Debido a las ventajas anteriores, el A1 es muy adecuado para
la restauracion de edificios en los que se debe conservar el

aspecto original.

www.activecomposite.com




ADITIVOS

Para optimizar el procesamiento de A1, existen aditivos que pueden prolongar o acortar el tiempo de proce-

sado, o espesar o diluir el A1.

El retardante A1 puede utilizarse
para prolongar el tiempo de procesa-
do. AfRada un maximo de un 1 % de
retardante A1 al peso total. Como
regla general, podria afiadir un 0,3
% de retardante A1 al peso total de
la mezcla A1 para obtener 20 minu-
tos mas de tiempo de procesado.

Sugerimos afiadir el retardante A1 al
liquido A1 antes de afiadir el polvo A1.

El acelerador A1 se puede utilizar
para acortar el tiempo de procesado.
Afada siempre el acelerador A1l al
liquido A1.

El acelerador A1 también se puede
utilizar para corregir cualquier efecto
de retardo de algunos pigmentos y
rellenos.

AfRada un maximo de un 1 % de
acelerador A1 al peso total.

A1 Thix A es un aditivo para espesar el
producto en un gel. Este agente tixo-
tropico se utiliza para hacer gelcoats
y fabricar piezas verticales o salientes.
Afada el A1 Thix A al A1 creado hasta
alcanzar el espesor deseado (visco-
sidad). El porcentaje maximo de A1
Thix A que se puede anadir es el 2 %
del peso total. Afadir mas elimina el
efecto.

Retardante A1 - Afiada un méximo del 1 % de retar-
dante A1 al peso total.

A1 Thix B es un aditivo para espesar
el producto en un gel. Afada A1 Thix
B gota a gota a la mezcla de A1 hasta
alcanzar el espesor correcto.

Debido a la disminucién de la resis-
tencia al agua de A1 cuando se utili-
za A1 Thix B, se recomienda no utili-
zar este producto si el objeto estd
expuesto a un entorno exterior.

Acelerador A1 - Afiada un méximo del 1% de Acelera-
dor A1 al total.

El diluyente A1 reduce la viscosidad
de A1l. Esto puede ser utilizado para
elaborar piezas con muchos detalles.
El diluyente A1 también se puede utili-
zar para usar mas rellenos. El diluyente
A1 puede afectar al tiempo de proce-
sado.

Utilice un maximo de un 5 % de dilu-
yente A1 en relacion con el peso total.

A1 Thix A - Al afiadir un 2 % al peso total, se alcanza el
méximo espesor alcanzable.

El polvo ATP A1 es un espesante de
volumen. Esto permite que el Al se
espese hasta alcanzar el grosor del
relleno. Este A1 espesado se puede
utilizar para terminar un objeto y apli-
car una superficie lisa. Recomendamos
el uso de polvo ATP A1 exclusivamen-
te para aplicaciones en interiores.

A1 Thix B - No utilice A1 Thix B para objetos al aire
libre.
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Diluyente AT - Afiada un méaximo de un 5 % de diluyen-
te A1 en relacién con el peso total.

Polvo ATP A1 - Afiada lo que necesite para conseguir
el espesor de la masilla.

Capa superior A1

Cuando se trabaja en el molde, la primera capa (llamada capa
superior) de A1 es importante, ya que es en Ultima instancia,
la capa visible. Utilizando el A1 Thix A puede convertir el A1
en una pasta. Gracias al espesamiento, el A1 se mantiene en
su sitio, incluso cuando se trabaja en un molde con partes
verticales. Para asegurar que esta capa superior tiene suficien-
te espesor sugerimos el siguiente método de trabajo:

* Mezcle el liquido A1 con el polvo Al hasta obtener una
mezcla homogénea.

* Afada alamezcla A1, si se desea, pigmento del color adecua-
do y/o otros materiales como arena seca o polvos metalicos.

* Afada A1 Thix A hasta alcanzar el espesor deseado (visco-
sidad). El porcentaje maximo de A1 Thix A que se puede
afiadir es del 2 %. Afadir méas eliminara el efecto.

* Aplique la capa superior A1 en el molde con un pincel, por
ejemplo, mantenga un espesor de capa de al menos 1 mm.

® Después de la solidificacién de la capa superior (normal-
mente entre 20 - 30 minutos) se aconseja seguir trabajando
el siguiente A1 (reforzado con fibra de vidrio) dentro de 1
hora para que la adherencia sea éptima.

Cree su propio relleno de pared con polvo ATP A1
Puede hacer su propio relleno para los agujeros de la
pared mediante la incorporacién de polvo ATP A1 al
A1. Primero mezcle el liquido A1y el polvo A1 juntos. A
continuacién, afiada el polvo ATP A1 cuanto sea nece-
sario para obtener una pasta firme. Como indicacién
puede afiadir alrededor de 30-40 % de polvo ATP al
peso total de la A1. Con la ayuda de una espatula, los
agujeros se pueden sellar facilmente.

Anadir el retardante A1

El tiempo de procesamiento esténdar de A1l es
de entre 20 y 25 minutos. Si se desea, es posible
ampliar este tiempo de procesado. Recomendamos
un tiempo de procesado de un maximo de 1 hora.

Como regla general, puede afadir un 0,3 % de
retardante A1 al peso total del AT mezclado para
obtener 20 minutos mas de tiempo de procesa-
miento. Es decir, 3 gramos por kg de A1 para 20
minutos mas de tiempo de procesado. Este tiempo
también depende del polvo A1y puede variar.

Por ello, le aconsejamos que realice una pequefa
prueba previa.

Recomendamos que el retardante A1 se afada
primero al liquido A1 antes de mezclarlo con el
polvo A1.




PIGMENTACION DE A1 POLVOS DE METAL

®

Es posible colorear A1 utilizando nuestros pigmentos liquidos
A1. Adada hasta un 2 % de pigmento a la cantidad total pesada

Para obtener efectos metélicos, se puede anadir diversos polvos metélicos al A1. Después de mezclar

el A1, es posible afiadir polvos metélicos, como polvo de bronce, hierro, cobre, zinc o aluminio.

de A1, o menos, hasta alcanzar el color deseado.

Estén disponibles los siguientes pigmentos liquidos:-
blanco, amarillo, naranja, ocre, terracota, magenta,
rojo, azul, verde y negro.

Surtido

El color base del A1 es el blanco marfil.
Si lo desea, disponemos de pigmen-
tos adecuados para el A1 en 10 colo-
res con los que se puede colorear el
A1 por completo. Estos pigmentos
son muy concentrados y se afaden
hasta un méaximo del 2 % al Al. A
menudo, una dosis menor es suficien-
te para lograr el resultado deseado.
Los pigmentos A1 se pueden mezclar
entre si, de modo que se pueden
hacer casi todos los colores RAL.

Casi todos los colores de la gama de colores RAL se
pueden fabricar como pigmento a peticién del cliente.

Exposicion a los rayos UV

Los pigmentos A1 actuales son
estables a los rayos UV durante un
periodo considerable.

Sin embargo, también el A1 con
pigmento cambiara de color debi-
do a la influencia del clima. Es dificil
decir cuanto, ya que esto depende
de la intensidad de la influencia del
clima en el objeto A1, el uso de un
sellador o sistema de recubrimien-
to, el % de pigmento utilizado y el
color del pigmento.
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Color constante

Aconsejamos trabajar con 1 lote de
pigmento para evitar las diferencias
de color en la medida de lo posible.
También es posible, especialmen-
te si se requiere un color constante
para proyectos de gran envergadura,
proporcionar por adelantado todo el
liquido A1 necesario con un pigmento
de color. Es casi imposible conseguir
un color 100 % igual para todos los
productos. Por eso le aconsejamos
que deje claro que las diferencias de
color son posibles.

Del blanco marfil al blanco

El blanco esta disponible en muchos

colores y a menudo es uno de los colo-

res mas dificiles de realizar. Algunas

sugerencias para conseguir el aspecto

blanco deseado son:

o utilizar nuestra version extra blanca A1,

* Al con un maximo del 2% de
pigmento blanco,

¢ el sellador A1 Sealer PLUS con pigmen-
to blanco y aplicarlo en una o varias
capas finas. Acabar con una capa de
sellador A1 Sealer PLUS sin pigmento,

® una combinacién de las posibilida-
des anteriores.

Otros pigmentos

Es posible utilizar pigmentos de
otros proveedores para colo-
rear Al. En algunos casos, estos
pigmentos pueden afectar a la
calidad del A1, desde ralentizar/
bloquear el proceso de curado
hasta disminuir la resistencia a la
intemperie. De ahi que le aconse-
jemos que lo compruebe de ante-
mano.

Calor vs. color

Los colores oscuros absorben mas
calor que los claros. Esto también
ocurre con los objetos A1 de color
oscuro. Aunque no afecta a la cali-
dad del A1, estas altas temperatu-
ras pueden afectar a los materiales
y la construccion utilizados en el
objeto A1.

Después de la exposicion al agua, el polvo de hierro mezclado en el A1 da hermosos efectos naturales y (nicos de éxido.

Hay muchas posibilidades de patinado y de apariencia de
color. Cuando se utiliza polvo metalico, el resultado final varia.
Esto tiene que ver con la oxidacion, la patina elegida, la ubica-
cién de las particulas de metal en el A1y el color de fondo con
el que se pigmenta el Al. La oxidacién en si es un proceso
incontrolable y esto dara a cada objeto un aspecto diferente.

Tras el secado del A1, que esté provisto de un polvo metli-

co, se puede procesar de diferentes maneras para obtener el

resultado deseado dependiendo del % de metal que se utilice;

* Dejar el polvo de hierro en agua durante un periodo més o
menos largo.

® Lijar ligeramente el A1 para que los polvos metélicos salgan
a la superficie, estas particulas metalicas pueden ser procesa-
das con sustancias oxidantes

* Sustancias oxidantes.

* Se puede patinar el A1 con calor o con productos quimicos

® También es posible pigmentar el A1 para que el tono de
base ya esté en el esquema de color deseado.

Consejos:

® después de conseguir el resultado deseado de los
polvos metdlicos se puede aplicar el sellador A1
PLUS para protegerlos, de modo que las condicio-
nes meteoroldgicas ralenticen el proceso de oxida-
cion.

* si usted trabaja con un molde de silicona, puede
estimular el proceso de oxidacién retrasando el
desmolde durante unas horas o dias.

www.activecomposite.com




RELLENOS

Es posible ahadir muchos otros productos al material base A1, ademas

de pigmentos y polvos metélicos. Esto permite dar al A1 un aspecto
diferente, cambiar sus propiedades y posiblemente ahorrar costes.

Los materiales mas utilizados son arena seca, piedras muy finas, polvo de marmol,
etc. El tamafio de las particulas depende de los requisitos del cliente, pero el mas
utilizado es de 0,1 a 0,6 mm.

Ademés de sus propiedades estéticas, estos materiales confieren al A1 una capa
superior resistente a los arafiazos y de gran dureza. Utilizando arenas de diferente
colory tamafio, se puede obtener un aspecto de granito. En este caso, tras el curado,
la capa superior se puede lijar para llevar la piedra a la superficie y obtener un mayor
contraste. La arena de la playa no es adecuada, ya que contiene sales.

Un relleno especial es el vidrio expandido (Poraver), se trata de bolas ligeras de vidrio
reciclado. La principal ventaja es el ahorro de peso. Para una buena adherencia entre
los granos, es posible mezclarlos previamente con una cantidad limitada de A1. Pora-
ver solo es adecuado para proyectos de interior.

Arena Polvo de marmol Metales

Granito Polvo ATP A1 Polvo de grafito

Fillite Poraver - no para uso exterior Fibras troceadas
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Line Jenssen - polvo de hierro

¢Qué rellenos puedo utilizar
para reducir los costes?

El Poraver (vidrio expandido) puede
utilizarse como relleno para A1. Se
trata de una bola de vidrio ligero
reciclado que permite conseguir un
gran aumento de volumen. Afada
los granos poco a poco a la base A1.

Otro medio de relleno bueno y bara-
to para Al es la arena seca (gris).
(disponible en el departamento de
materiales de construccién de su
tienda local de bricolaje).

La eleccion del relleno depende de
sus preferencias en cuanto a peso,
aspecto deseado y coste.

Anadir rellenos al A1

Primero mezcle el liquido A1 (1
parte) con el polvo A1 (2 partes). A
continuacién, afiada gradualmente
el relleno al A1 (méximo 2 partes).
Afiada diluyente A1 si se desea.

Recomendamos afiadir un méximo
de 0,67 kg de relleno por kilo de A1
creado, por lo que la proporcién es
de 1 parte de liquido A1, 2 partes de
polvo A1y 2 partes de relleno (todo
en peso).

También es posible una combina-
cion de rellenos y/o pigmentos.

BeConcrete - arena amarilla

Fibras troceadas

Ejemplos de materiales mezclados en A1

Ahorro de

Arena
Polvo de marmol
Metales
Granito
Polvo de ATP
Expancell
Fillite
Poraver

Fibras troceadas

++

++

++

- e -
- + -
- + +

++ + ++
+ + +

++ ++ -

Poraver

+ -
+ -
+ -
++ ++
- ++
+ +
+ +
- +
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REFUERZO DE FIBRAS A1

Fibra de vidrio triaxial A1 160 gr/m?

Fibra de vidrio triaxial A1 160 gr/m?

La fibra de vidrio triaxial A1 se utiliza en

combinaciéon con A1l. De este modo,

se pueden crear objetos A1 o cubrirlos

en moldes con A1. La fibra de vidrio

triaxial refuerza los objetos A1.

® | a fibra de vidrio triaxial A1 tiene una
estructura abierta y ha sido desarro-
llada especialmente para A1.

e Es flexible y facil de cubrir, incluso
sobre formas redondas.

* Es ligera (160 gr/m?) pero muy resis-
tente.

* Tras el uso de 4 capas en combinacion
con A1 obtendré objetos fuertes.

Uso de fibras naturales

Fibra de vidrio cuadriaxial AT 210 gr/m?

Fibra de vidrio cuadriaxial A1 210

gr/m?

La fibra de vidrio cuadriaxial A1 se utili-

za en combinacién con el A1 durante

el proceso de laminacién. Refuerza los

objetos A1.

La fibra de vidrio cuadriaxial A1:

* ha sido desarrollada especificamente
para Al.

¢ es flexible, lo que le confiere una
buena capacidad de adaptacion a
cualquier forma, incluidas las formas
redondas.

* es ligera (210 gr), pero muy resistente.

* Proporciona resistencia en 4 direccio-
nes.

Las fibras naturales se ofrecen como alternativa a los tejidos de vidrio y
basalto. Una de las principales desventajas de estas fibras es su tendencia a
absorbery retener la humedad, lo que altera el equilibrio de la humedad en
el A1. Esta absorcién de humedad también puede provocar la aparicién de
hongos que acaben afectando al objeto A1. Por lo tanto, no se recomienda
el uso de fibras naturales para aplicaciones exteriores.

Ejemplos de estructura del laminado en relacién con el grosor

Oficina de impues-

Apartmentos - NL

Velo tipo C 27 gr/m? (para una superficie lisa)

Velo tipo C 27 gr/m?

El vidrio de velo tipo C es un fino velo
de vidrio que se utiliza principalmente
como capa de acabado (liso). Contri-
buye poco a mejorar la resistencia.

CSM 150 gr/m2 (fieltro de vidrio)

CSM 150 gr/m? (fieltro de vidrio)
También hay buenas experiencias con
el uso de CSM 150 gr/m2 ya que tiene
una estructura relativamente abierta.

Hotel Olympic - NL

Espesor Edificio Protea - SA
1er mm gelcoat
2.°mm triaxial
3er mm triaxial
4.° mm nicleo
5.°mm nicleo
6.° mm triaxial
7.° mm triaxial
Sistema de

recubrimiento AT Sealer FLUS
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tos - NL
gelcoat gelcoat
triaxial triaxial
ntcleo nicleo
ntcleo triaxial
triaxial ntcleo
superior triaxial
- superior
PU 2K A1 Sealer PLUS

gelcoat

triaxial
triaxial
triaxial

triaxial

A1 Sealer PLUS

¢£Coémo se procesa la fibra triaxial A1?

El A1, a diferencia del poliéster, no
absorbe la fibra triaxial A1, sino que la
sujeta entre las diferentes capas de A1.
Por eso nuestro tejido de vidrio tiene
una estructura abierta que permite que
las diferentes capas de A1 se conecten
entre si y fijen la fibra triaxial A1.

El mejor momento para empezar a
laminar sobre la capa superior es cuan-
do esta se estd secando pero todavia
esta ligeramente himeda, inmediata-
mente después de que haya transcu-
rrido el tiempo de secado.

El mejor resultado se consigue cuando
las capas de laminacién se aplican en
himedo. Una ventaja del A1 es que
después de unos dias se puede seguir
aplicando A1 con fibra triaxial A1 con
buena adherencia.

Sin embargo, el sustrato debe recubrir-
se primero con una capa himeda de
A1 antes de aplicar la fibra triaxial A1.
Incluso con superficies més grandes
puede ocurrir que el A1 ya reaccione
(esté duro) antes de que se pueda apli-
car una nueva capa de fibra triaxial A1.
Esto se puede solucionar aplicando

Para laminar, hay que trabajar en himedo. Una forma répida de aplicar el A1 es con una brocha o un rodillo.

Valores de prueba de las propiedades mecanicas

Para la determinacion de las propiedades mecénicas de
los paneles laminados de material compuesto A1 se ha
realizado a mano un laminado de fibra de vidrio (Triaxial
Fibre 300, 160 g/m2 ) con la mezcla A1. Los paneles lami-

nados se han realizado sin capa de gelcoat (capa de resina

Prueba (AM)

Tensién en plano

Propiedad y unidad

Médulo elastico (MPa)

0° direccién | 90° direccién
m / V(%) [m / V(%)

2312 / 5.3 550 (*)/ 8.2

(n=8) Resistencia a la traccién (MPa) 57 / 6.4 18 / 6.0
Flexion Médulo elastico (MPa) 3726 / 21.3 2984 /355
(n=16) Fuerza de flexién (MPa) 43 / 17.6 32 /227
ILSS Resistencia al cizallamiento 4.5 / 82
(n=16) (MPa)

Tensién transversal Resistencia a la traccién (MPa) 08 / 74

(n=20)

una nueva capa fina de A1 o ralenti-
zando el tiempo de reaccion del Al
con el retardante A1.

no reforzada) y sin ningtn otro aditivo. Los paneles lamina-
dos se han construido sobre un panel plano y liso a modo
de molde. Todas las capas de refuerzo se han apilado con
la misma orientacién.

Para mas infor-
macion, consulte
| nuestro informe:
| Design Guide
A1 structures.
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LAMINACION DE UN OBJETO

El A1 se adhiere de forma excelente al EPS (poliestireno expandido), por lo que es una combinacién

muy utilizada. Para un acabado suave del objeto, se puede aplicar una capa de A1 mezclada con A1

Thix A o polvo ATP A1.

EPS recubierto con una capa de A1
Puede aplicar facilmente una capa
de A1 sobre el EPS mediante brocha,
pulverizacion, rodillo o relleno. A
veces, es necesario espesar el A1 con
A1 Thix A o polvo ATP A1.

La resistencia de la capa superior A1
también depende del grosor de la
capa Aly de la densidad del EPS.
Para crear una capa superior fuerte,
recomendamos utilizar 1 o mas capas
de fibra triaxial A1.

Gert Wessels

ESPUMA DE PUR/PIR

EPS revestido con una capa de
A1, reforzado con fibra triaxial A1
Recubra con un pincel el EPS con A1. Fije
la fibra triaxial A1 en la capa ain hdme-
da de A1. La fibra triaxial A1 proporciona
la fuerza a A1. El consejo es procesar al
menos 2 capas de fibra Triaxial A1.

Antes de aplicar la fibra triaxial A1, es
atil primero cortarla a medida, dado el
tiempo de procesamiento de A1.

Como se trabaja sobre un encofrado
de EPS, la primera capa sera la inter-

Studio Maky

na y no sera visible después. Es muy
importante que la fibra triaxial A1 esté
completamente empapada de A1 en
cada capa antes de aplicar la siguiente
capa de fibra triaxial A1. Esto se debe
a que seco sobre seco proporciona la
inclusion de aire y, en consecuencia, un
punto vulnerable en el objeto.

EPS pegado con A1

Se pueden pegar 2 partes de EPS
con A1l. En este caso, A1 actla como
adhesivo.

Aunque el A1 sobre PUR/PIR se adhiere muy bien, aconsejamos evitar el uso de estos sistemas de espuma. El EPS
puede hacer el trabajo con menos riesgos en comparacién con el PUR/PIR. EI PUR/PIR es mas facil de moldear a
mano, pero esa es probablemente la Unica ventaja en comparacién con el EPS. Menos riesgos, mejor resistencia al
aguay, en cuanto al precio, el EPS es una mejor solucién. La expansion térmica es méas o menos la misma que vemos
con el EPS, pero la estabilidad de la forma y la posible formacion de espuma posterior causada por la humedad es
un problema con el PUR/PIR. Esto tiene que ver con la forma de producir estos sistemas. Ademas, el uso de espuma
de poliuretano para rellenar un producto de A1 tampoco es aconsejable. Los productos quimicos del interior de la
espuma de poliuretano pueden influir negativamente en el A1y el espumado imprevisible con altas presiones puede
causar también grietas. Incluso cuando se utilizan 3 o 4 capas de fibra triaxial A1.
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Cortando con una sierra

El A1 tiene un tiempo de procesado de unos 20 - 25
minutos, después el material estd seco, pero todavia
vulnerable. El consejo para poder serrar y/o taladrar
correctamente el A1 es esperar aproximadamente una
semana, ya que el A1 esta (casi) finalmente curado. Es

Ejemplos cantidad de material (mm/m?)

posible serrar/taladrar después de 1 dia, pero tenga
cuidado porque el objeto A1 no estd completamente
curado. Puede utilizar cualquier maquina de sierra para
ello. Por supuesto hay una diferencia en la calidad y la
habilidad de la maquina. Una mesa de sierra de agua o
una Dremel suelen dar un buen resultado.

Capa superior Capa superior Laminado Laminado
por mm/m? .
Thix arena estandar arena
Liquido A1 600 400 600 475
Polvo A1 1200 800 1200 950
Arena 0,2-2 mm 800 475
Thix A 36 - - -
Total 1,836 kg 2,000 kg 1,800 kg 1,900 kg

Jurriaan van Hall - Karel Goudsbloem
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MOLDES

LAMINADO EN UN MOLDE

El A1 es excelente para trabajar con un molde y asi obtener copias exactas del original.

Es posible utilizar un molde de diferentes materiales como: caucho de silicona, madera

contrachapada para formacién de hormigén, PU, poliéster, etc.

Es importante que no se produzca
ninguna adhesién entre el molde y el
A1. Los moldes de silicona son muy
adecuados para este fin.

Un molde de silicona tiene varias

ventajas, como por ejemplo:

* |a flexibilidad del molde es muy util
a la hora de desmoldar el objeto A1.

* a que el A1 no se encoge, sino que
tiene una pequefia expansion duran-
te el proceso de reaccién entre el
liquido A1 y el polvo A1, se crea
una impresion exacta (detallada) del
molde de silicona.

* no afecta a la silicona. Esto hace que
sea posible crear un nimero infinito
de impresiones A1.

Un molde de silicona puede ser menos
adecuado para productos dimensio-
nalmente estables. Ademaés, las silico-
nas de mala calidad (a menudo bara-

Goma de silicona

tas) con un alto contenido en grasa
pueden desprenderse, lo que a veces
es visible en el objeto A1.

Los moldes rigidos, como los moldes
de madera contrachapada, epoxi o los
moldes de poliéster, funcionan bien
en la préactica si estan provistos de un
agente desmoldante adecuado y si se
pueden abrir las paredes. Durante el
secado, el A1 se expande ligeramente.
Esto puede hacer que el A1 se quede
atascado en el molde, especialmente
cuando no se puede abrir las pare-
des del molde. No se recomiendan

los moldes de yeso u otros materia-
les porosos, a no ser que tengan un
revestimiento totalmente sellado o un

CNC

sistema de lavado que impida que la
humedad del A1 penetre en el molde.
Existe el riesgo de que se produzca una
adhesién (fuerte) entre el molde y el A1
y un debilitamiento del objeto A1.

Al utilizar un agente desmoldante exis-
te la posibilidad de que (una peque-
fia parte) del agente permanezca en
el objeto A1. A menudo estos agen-
tes desmoldeantes estdn basados en
grasa/aceite.

Esto puede afectar a la adhesiéon de
incluso las capas de acabado como el
sellador A1 PLUS, sistema de pintura o
una capa adicional A1. Por lo tanto, se
aconseja limitar el uso de agentes de
desmoldantes tanto como sea posible
o para trabajar con los materiales del
molde que no se unan con el A1.

Sistema de cera
Recomendamos
utilizar un siste-
ma de cera de
alta temperatu-
ra como agente
desmoldante
para sus moldes,
ya que hemos
descubierto que
estos dan los mejores resultados. Los
moldes de silicona normalmente no
necesitan un agente desmoldante.

Madera contrachapada
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Poliéster reforzado con fibra de vidrio

EPS/Poliestireno recubierto

El uso de un molde en combinacién con la fibra
triaxial A1 ofrece la posibilidad de fabricar objetos

A1 fuertes y ligeros.

Cuando empe-
zamos a laminar,
primero  aplica-
mos una prime-
ra capa de A1,
posiblemente
espesada  con
Thix A, a menudo
con  pigmento,
arena, polvo de metal y/u otros materiales para conseguir el
aspecto deseado. Antes de empezar a laminar es importan-
te dejar que esta capa se seque (méximo 1 hora), para evitar
que la fibra triaxial A1 atraviese.

Después de aplicar la capa superior o primera capa en un
molde, ha llegado el momento de seguir aplicando las
siguientes capas (reforzadas con fibra de vidrio) de A1,
cuando la capa superior se esta secando, pero todavia esta
ligeramente himeda. Este momento es inmediatamente
después de que haya transcurrido el tiempo de secado
del A1y también depende de la temperatura ambiente, la
humedad y el uso de aditivos A1. De esta manera se consi-
gue una buena adherencia entre las diferentes capas.

Corte previamente la fibra triaxial A1 a la medida y cree una
nueva cantidad de A1. Ahora aplique el A1 no espesado a
la capa superior A1. Ahora puede laminar la fibra triaxial A1
en ella.Cepille de dentro a fuera para evitar cualquier plie-
gue. No es necesario un tiempo de secado intermedio para
aplicar varias capas de fibra Triaxial A1.

Si la capa subyacente de A1 estd seca, hay que volver a
aplicar una fina capa de A1 antes de poder laminar la nueva
capa de A1 con fibra Triaxial (trabajo himedo en himedo).

El desmolde suele ser posible después de 1 hora. En el caso
de objetos vulnerables, este periodo puede ser mas largo.

Manchas ligeras/diferencias de color tras el
desmoldeo

Debido a la evaporacién del agua, pueden aparecer
manchas, diferencias de color o “marcas de agua” en su
producto. Puede ser Util realizar un desmolde temprano.

Aconsejamos aplicar al menos de 2 a 4 capas de fibra Triaxial
A1. Para reforzar o compensar los puntos vulnerables, se
pueden utilizar incluso de 6 a 8 capas.

Temperatura y humedad

La temperatura y la humedad afectan al tiempo de secado
del A1. Para los objetos mas grandes el retardante A1 se
puede utilizar para extender el tiempo de fraguado y conse-
guir més tiempo para trabajar en el objeto A1. Siempre que
la temperatura de procesado no sea demasiado alta y la
humedad del aire no sea demasiado baja, es una buena
manera de trabajar.

El uso del retardante A1 para aplicar la capa superior (capa
de gelcoat) y en particular cuando se trabaja en moldes,
desaconsejamos que se haga cuando hace calor (mas de 25
°C - 30 °C), en combinacién con una humedad baja. Con
clima célido y seco, se formara rapidamente una capa seca
en la superficie, incluso antes de que comience el proceso
de secado. El proceso de secado parece comenzar, pero
la capa inferior atin esta blanda. Por lo tanto, el riesgo de
formacion de grietas en la capa superior y de un mal cura-
do es alto. Ademas, la adhesion a otras capas A1 serd mas
débil. Si es posible, intente evitar trabajar en condiciones
superiores a los 25 °C. Una alternativa es afiadir acelerador
A1 que acortaré el tiempo de secado de A1.

www.activecomposite.com | 55



ACABADO LISO DEL A1

Hay 3 técnicas principales utilizadas
para el acabado liso del A1:

A1 Thix A

Afada A1 Thix A al A1 para espesar
el A1 hasta convertirlo en una pasta.
Aplique la pasta A1 espesada con una
espatula o herramienta de masilla. Esto
crea una capa que puede terminar en
1 hora con una esponja ligeramen-
te hiumeda para un resultado suave.
Después del secado, puede trabajar
en el objeto A1 con almohadillas de
ljado (impermeables) o papel de lija
(impermeable).

Polvo ATP A1

Polvo ATP A1 es un espesante de volu-
men. Permite espesar el A1 hasta el
espesor de relleno. El polvo ATP puede
anadirse indefinidamente, hasta alcan-
zar el espesor deseado. Sin embargo,
cuando se afiade una gran cantidad
de polvo ATP, el producto es menos
resistente. El polvo ATP sélo puede
utilizarse para aplicaciones en interiores.

La aplicacién de A1 con polvo ATP va
bien,por ejemplo, con espatula, pale-
ta, etc.

Después del secado, si lo desea, puede
utilizar almohadillas de lijado imper-
meables o papel de lija al agua para
refinar alin mas el conjunto.

Velo tipo C

Velo tipo C es un acabado de vellén
fino. Aplique el velo tipo C sobre la
dltima capa A1, ain himeda. Si el A1

estd seco, aplique primero una capa
de A1. El velo tipo C es muy facil de
rasgar, los trozos pequefios son faci-
les de presionar, por lo que se puede
conseguir un resultado bonito y sin
costuras. Si se desea, se puede apli-
car una segunda capa con velo tipo C.
Al igual que la fibra triaxial A1, el velo
tipo C no se puede lijar.

Acabado liso con Thix A utilizando una brocha, rodillo, espatula, rasqueta, esponja, papel de lija o maquina.

i = N TS, . e i
Dow =

ll e—r ‘JI' M
Cree un acabado suave en el objeto. Pri-

de polvo A1,

S

Afada un 2 % de Thix A (de la cantidad

el A1 resultard en una textura mas gruesa.

Mezcle el liquido A1, el Thix Ay el polvo
mero pese 1 parte de liquido A1y 2 partes total de A1) al liquido A1. Al utilizar Thix A A1 dando como resultado un material

homogéneo.

O utilice (después de +20 minutos) una O utilice papel de lija a mano o a maqui-  El resultado es un acabado ain mas
esponja humeda o una almohadilla de na. suave.
lijado resistente al agua.

Acabado liso con velo tipo C

i‘g&_
Aplique una fina capa de A1 sobre la
superficie.

Cree un acabado liso en el objeto. Pese Corte un trozo de velo tipo C (utilice
primero 1 parte de liquido A1y 2 partes ~ guantes).

de polvo A1y mezcle hasta que hayan

desaparecido todos los grumos.

El velo tipo C debe cubrirse con una capa Para un acabado mas suave, puede afiadir
de A1 a mano o con un pincel. una segunda capa de velo tipo C.

Presione los pequefios fragmentos de
velo tipo C en el A1. Superponga los
trozos de velo tipo C.

Acabado uniforme con polvo ATP A1

El resultado es un acabado liso.
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Cree un acabado liso en el objeto. Primero
pese 1 parte de Liquido A1y 2 partes de Pol-
vo A1y mezcle hasta que hayan desapareci-
do todos los grumos. Prepare el polvo ATP.

Afada la cantidad de polvo ATP necesaria en El resultado es un acabado suave. Para un
el A1. Mezcle firmemente hasta que hayan acabado adn més suave (después de + 20
desaparecido todos los grumos. La textura ~ min.) utilice las técnicas de lijado.

del A1 puede hacerse como una pasta o

como una masilla.
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SELLADOR A1 PLUS

El sellador A1 PLUS es un sistema de revestimiento a base de agua para proteger el objeto A1 de

las influencias climaticas como la humedad y la radiacién UV.

Sellador A1 PLUS Mate

Todos los objetos que se encuentran
en un entorno exterior estdn sometidos
a las condiciones meteoroldgicas que
tienen un efecto erosivo sobre el objeto
A1. Nuestro sellador A1 PLUS tiene un
efecto protector contra estas influencias.

Las opciones son A1 PLUS mate, sati-
nado y brillante. Para el resultado més
mate se recomienda aplicar primero
una capa con el sellador A1 PLUS Sati-
nado y luego una capa con el sellador
A1 PLUS Mate.

Las ventajas son: 1 componente, sin disol-
ventes, a base de agua, de secado répi-
do, fécil de aplicar, buena resistencia a los
rayos UV, excelente adhesion, proteccion
contra la absorcién de la suciedad y una
buena proteccién contra la humedad.

Datos:

® Temperatura minima de procesa-
miento: 10 °C

® Consumo medio: 8-10 m? por litro

58 | www.activecomposite.com

Sellador AT PLUS Satinado

¢ \ida (til: 1 afio en envase cerrado

* Almacenamiento: Almacenar libre
de heladas y apartado de la luz solar
directa

Applicacién del sellador A1 PLUS
1. La superficie a sellar debe estar libre
de cera, aceite, suciedad o polvo.

2. Aplicar con una brocha, rodillo o por

pulverizacion.

3. Cuando se pulverice, se recomienda
afiadir un 20 % de agua.

4. Después de la aplicacion, el A1
PLUS debe ser frotado con un pafio
seco cuando todavia esté himedo.
Al rociar el A1 PLUS no es necesario
pulir el A1 PLUS.

5. Cada capa tiene un tiempo de seca-
do de 15 a 45 minutos, que también
depende de la temperatura y la
humedad.

6. El Sellador A1 PLUS se puede apli-
car en 1 a un maximo de 3 capas
para mejorar las propiedades de
proteccion.

Sellador A1 PLUS Birillante

El Sellador A1 PLUS es un recubri-
miento transpirable. Ademas de cual-
quier humedad residual después de la
produccién, el A1 absorbe el agua en
una medida limitada si se coloca en
un ambiente muy himedo y esta agua
también es (muchas veces mas rapi-
da) liberada de nuevo en un ambiente
seco.

Con la ayuda de este transpirable
(permeable al vapor) A1 PLUS cual-
quier humedad restante y / o absorbida
puede salir facilmente el objeto A1. Por
lo tanto, evite aplicar una capa dema-
siado gruesa de Sellador A1 PLUS ya
que esto puede cerrar el objeto A1.

El consumo del Sellador A1 PLUS por
kg aplicado con brocha esde 8a 10 m%.
El consumo para la pulverizacién de la
A1 PLUS porkg esde 10a 12 m2

A1 Top Finish (Acabado de superficie)

A1 Top Finish es un agente de impregnacién de alta calidad a base de silano/
siloxano, 100 % permeable al vapor, que penetra profundamente en la superficie
para dejar un efecto repelente al agua de larga duracién. Sugerimos afiadir una
capa de A1 Top Finish sobre las capas de Sellador A1 PLUS para conseguir un
efecto repelente al agua adicional y mantener un sistema de revestimiento abier-

to a la humedad.

Patinar con Sellador A1 PLUS

El A1 también puede ser patinado mediante la adicién de pigmen-
to al Sellador A1 PLUS. Se pueden conseguir diferentes efectos
aplicandolo con un pincel, un pafio o una jeringa. También es posi-
ble utilizar diferentes colores en uno encima del otro.

Se recomienda utilizar una capa sin pigmento del sellante A1 PLUS
como Ultima capa.

Resistente al agua

Pregunta: Los objetos A1 se encuentran en el césped. Todos ellos
tenian al menos 2 capas de Sellador A1 PLUS. Hoy he girado el objeto
largo y el corto. jLa parte inferior se ha vuelto marrén! El Sellador A1
PLUS les hace impermeables, ;verdad?

Respuesta: El Sellador A1 PLUS no es impermeable, sino transpirable.
El color marrén es probablemente causada por la humedad en el suelo.
Dos capas de Sellador A1 Sealer PLUS suelen ser suficientes, pero con
una carga de humedad prolongada, como es el caso, existe el riesgo
de decoloracion.

Vida util

Recomendamos volver a aplicar
el Sellador A1 PLUS cada 6 afios.
Ademas, le recomendamos que revise
anualmente el objeto A1 para detectar
posibles dafios en el Sellador AT PLUS
y asi poder repararlo inmediatamente.
Esta inspeccion es también una buena
oportunidad para limpiar el objeto A1
si es necesario.
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A1 EN UN ENTORNO EXTERIOR

FUEGO

A1 tiene unas propiedades excelentes de resistencia al
fuego y puede utilizarse en proyectos con altos requisi-
tos de resistencia al fuego. Hemos probado A1 de acuer-
do con la norma EN 13501-1 y ASTM E84-15b.

Clasificacion europea
Clasificacion de la reaccion al fuego de acuerdo con la
norma EN 13501-1:2002. A1 (Acrylic One) LPO1 y A1 Tejido

Tri-axial:
B-s1,d0
Se clasifica su comportamiento de reaccién al fuego : B
La clasificacion a la produccién de humo es o s
La clasificacién a las gotas / particulas ardientes es  : dO
Cliss  Performasce  Fire sormarto snd heat  Examples of prodects
aleacriptios attsck
Al o Flly Atlemt  Products of namrsd stone, concrete, brcks,
confrbutions  developed  B0EWnr  ceramue, gl steel and mamy musallic produst
1o fire e i
3 FO0E
A2 - = Produsts smmlar 1o those of dliss Al meladmg
sl aimcasts of orgasic congpoch,
B Very limited  Simgle EWm  OGypams boards with differest (thin) surface
cogmibulion  andug on o lisgied  lissngs
1 fire e i 4 ares Fiae retardamt wand prochices
Too
[S Lirzsted Plasnolss faamn, grpmazn boands wath defiezen
coarrbution : C surface Bnings (thdcker than i cluws 1)
1o fire
n Aceepiable Waied praducts vath dockneis = about 1 @
ceaerlution - s ety = about 400 kg'm’ (deponding o
1¢ hre end mee i
E Seull fasw  Fluse L demsary fibreboard, plasac based imulation
i wrinck hesght of predhocts
20 nux
F Mo Produsts pot tedted (Do requiements)
perfomake
TequATeTETIs

Clasificacion de la reaccién al fuego seguin la norma EN
13501-1:2007+A1:2009. A1 LPO1 y tejido triaxial A1 + arena
(25% de la masa A1):

A2-s1,d0

Clasificacion del fuego en EE.UU

Evaluacién de las caracteristicas de combustion superficial de un
material identificado como A1 de acuerdo con la norma ASTM
E84-15b, método de ensayo estandar para las caracteristicas de
combustién superficial de los materiales de construccion.

indice de propagacion de la llama (FSI) : 20
indice de desarrollo del humo (SDI) :15

Criterios del test.

Clasificacion indice de propagacién indice de desarrollo
de la llama del humo
A 0-25 0-450
B 26 -75 0-450
76 - 200 0-450
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uv

Los rayos UV influyen mucho en la durabilidad de los mate-
riales. El proyecto A1 de mas de 20 afios de antigliedad en
Sudafrica demuestra que el A1 (revestido) resiste la influen-
cia de los rayos UV.

Cuando un objeto Al sin recubrimiento se expone a los
rayos UV (intensos), la finisima capa superior del objeto A1
se verd afectada (erosion) en pocos meses. Esto se nota-
ra principalmente por un cambio de color del objeto A1l.
Después de este periodo inicial, la erosion por UV continua-
rd, pero a un ritmo muy lento.

Afadir arena al objeto A1 (1 parte de liquido A1, 2 partes de
polvo A1y 2 partes de arena de cuarzo) seguira dando lugar
a una erosién inicial de una capa superior muy fina, pero
después de esto la arena afnadida casi detendrd el proceso
de erosién del objeto A1 causado por los rayos UV.

Para mejor proteccién se aconseja la aplicacion de capas
de Sellador A1 PLUS al objeto A1, ya que esta capa actuara
como una barrera entre la radiacién UV y el A1. Cuando
se ha utilizado nuestro sellador A1 recomendamos aplicar
una nueva capa después de 3 afos con nuestro AT PLUS.
También se pueden utilizar otros sistemas de revestimiento
si son permeables a la humedad (KEIM Soldalan) o el objeto
A1 puede liberar su humedad en la parte posterior de los
objetos A1 (para los sistemas de revestimiento ventilado).

Pregunta: Nos gustaria utilizar AT en un parque
acuatico y los elementos A1 estaran frecuentemente
expuestos al agua.

Si el objeto A1 esté construido de forma que las salpica-
duras de agua puedan escurrirse facilmente y en combina-
cién con un buen revestimiento, no esperamos que haya
problemas. En los lugares donde el agua de las salpica-
duras puede acumularse, aconsejamos no utilizar el A1.

Fachada Nijmegen
Los paneles de la
fachada estan cerca del
suelo. Esto es posible
ya que los paneles AT
permiten que el agua
de lluvia escurra a una
velocidad muy alta.
Estos paneles también
estdn recubiertos con
Sellador A1 PLUS para
proteger la fachada A1.

AGUA

Al igual que muchos otros materiales, el A1 atraerd hume-
dad/agua con una tasa de humedad superior al 90 %. Como
se puede ver en el gréfico 1, tardard varias semanas con
un nivel de humedad muy alto para alcanzar los niveles
maximos de absorcién de agua del 10 al 11 %. Si afadimos
arena al A1 (1 parte de liquido A1, 2 partes de polvo A1y 2
partes de arena de cuarzo) la absorcién de agua es signifi-
cativamente menor.

Gréfico 1: 90 % a 95 % de humedad a temperatura ambiente
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Un objeto A1 liberara su agua cuando se coloque en un entor-
no con una humedad inferior (por debajo del 70 %) a una
velocidad elevada, como puede verse en el gréfico 2. Sélo
tarda unos dias en alcanzar los niveles del punto de partida.

Graph 2

e

Secado a tempera-
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Semanas

La exposicién de un objeto A1 en un ambiente de humedad
muy alta es posible durante varios meses sin afectar al objeto
A1. El uso de un Sellador A1 PLUS o sistema de revestimiento
extenderd este periodo, ya que actlia como una barrera entre la
humedad y el objeto A1.

Bath Bunny

Este objeto A1 con un nicleo de
poliestireno esté flotando en las aguas
de Rotterdam desde hace varios afios.
La capa de Al recubierta sobre el
nucleo de poliestireno esta en buenas
condiciones, excepto la capa de Al
que esta totalmente sumergida bajo
elagua, que se ha disuelto en el agua.
La capa de A1 que esté directamente
en la linea de flotacion sigue estando bien, ya que absorbe agua
en condiciones adversas, pero tiene la oportunidad de liberar
esta agua cuando se expone al aire.

Imagen 1 Imagen 2

También hemos probado objetos A1 totalmente sumergi-
dos bajo el agua y hemos comprobado la calidad de la capa
superior con el uso de una medicién Shore (imagenes 1y
2). Segun estas pruebas, un objeto A1 puede estar comple-
tamente sumergido bajo el agua durante un periodo de
2 meses sin que la capa superior se debilite. Después de
este periodo, la capa superior se debilita y el A1 se disuelve
lentamente en el agua.

Contenido de humedad de equilibrio a diferentes niveles
de humedad relativa

20°C 20% RH 0,06%
20°C 65% RH 0,50%
20°C 85% RH 1,20%
20°C 95% RH 11,00%

Pregunta: ;Podemos utilizar el A1 para construir un
estanque de peces?

No aconsejamos que utilice el A1 porque éste no puede
estar permanentemente bajo el agua durante un largo
periodo, ya que el A1 es permeable.

Pregunta: Nos gustarfa utilizar A1 para hacer un jabone-
ro. Tenga cuidado, ya que el jabén podria reaccionar con
el A1 o, mas probablemente, el agua bajo el jabén que
queda atrapada entre el jabén y el soporte de jabdn afec-
tara al Al.

Totem

Este tétem colocado en una
piscina est4 hecho en su parte
superior de A1 con un nicleo
de espuma. La parte inferior
(50 cm) es de poliéster.

A1l
GRP
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REVESTIMIENTOS (PARA USO EN EXTERIORES)

CAPA SUPERIOR A1

Para el uso en exteriores se pueden elegir varios sistemas de revestimiento. Los sistemas mas

comunes son: Sellador A1 PLUS, 2K PU, Keim u otras pinturas para paredes exteriores.

Sellador A1 PLUS

El sellador A1 PLUS es el sellador de un componente
mas comun para proteger los productos A1 para uso
exterior. Es facil de aplicar en una o mas capas. Cuan-
to mas Sellador A1 PLUS se aplique mas brillo apare-
cerd (con un maximo de 3 capas). También se puede
utilizar como una resina de base para decorar y dar a
los productos un aspecto natural. Ventajas del sella-
dor: un componente, sin disolventes, facil de aplicar,
buena resistencia a los rayos UV, la proteccién contra
la acumulacién de suciedad, de secado rapido, exce-
lente adhesion y buena proteccién contra la humedad.

Nuestros usuarios también utilizan otros revestimientos y sella-
dores para mejorar y/o proteger las propiedades estéticas
deseadas (estética y rendimiento) de los objetos A1 sobre los
que se aplican. A continuacion, encontrara una lista de varios
recubrimientos/ selladores que (parecen) trabajar bien con A1.
La informacién se basa en proyectos anteriores y en los resul-
tados obtenidos después de la exposicion en la intemperie o
con rayos UV. Dependiendo del clima en diferentes partes del
mundo, la vida util y el tiempo de mantenimiento de los dife-
rentes sistemas de revestimiento pueden variar.

Pinturas para paredes exteriores

Las pinturas para paredes exteriores estan disponibles en una
variedad de marcas y formulaciones, todas con sus propieda-
des especificas. Keim Soldalit es una pintura exterior de sili-
cato multiuso basada en un aglutinante de sol-silicato (una
combinacién de sol de silice y vidrio de agua) para sustratos
organicos, minerales y mixtos. Keim Soldal es una pintura exte-
rior multiuso de silicato a base de aglutinante de sol (combina-
cién de sol de silice y vidrio de agua) para sustratos organicos,
minerales y mixtos. KEIM Soldalit es repelente al agua, alta-
mente permeable al vapor de agua, resistente a la luz, estable

Paneles de fachada- Doetinchem, Paises Bajos - Revestimiento Baril

Kramer Kunstwerken - Revestimiento

a los rayos UV, extremadamente resistente a la intemperie con
minima tendencia a la acumulacién de suciedad.

Revestimientos de poliuretano 2K

Los recubrimientos de poliuretano 2K estén disponibles en
una variedad de marcas, formulaciones y calidades. Baril 269
Poluran Clear Coat 75 es un revestimiento de alta calidad con
una excelente adherencia en productos compuestos A1. Este
revestimiento transparente semibrillante es facil de aplicar y
tiene una alta resistencia a la abrasion y a los productos quimi-
cos, asi como una alta resistencia mecénica y al impacto. La
buena flexibilidad y la resistencia a la intemperie/ rayos UV
da como resultado una proteccién duradera de los productos
fabricados con A1. Tenga en cuenta que los revestimientos 2K
NO son permeables al vapor, lo que podria crear un atrapa-
miento de agua, si la aplicacién de A1 también esté cerrada en
la parte posterior y no estd completamente endurecida.

Pintura acrilica, pintura al éleo o laca

Para uso en interiores, el objeto A1 puede acabarse con

pintura acrilica, pintura al éleo o laca, siempre que se haya

probado previamente la adherencia de la pintura.

Si opta por este tipo de pintura y laca final (mate o alto

brillo), le recomendamos que, ademas de realizar una prue-

ba, tenga en cuenta los siguientes puntos:

* hacer el objeto por dentro

® secar y endurecer el objeto por completo,

® pintar el objeto (tiempo de secado segln el consejo del
proveedor de la pintura),

® (si es necesario) a continuacion, barnizar (tiempo de seca-
do en el consejo del proveedor),

* No utilice el Sellador AT PLUS.

Para aplicaciones al aire libre, tales sistemas de recubrimien-
to puede interferir con la transpirabilidad de A1, que puede
provocar la descamacion de la capa de recubrimiento.

antigrafiti

scomposite.com

Kool - Ahoy Rotterdam - Revestimiento epoxi 2K

El A1 utilizado para aplicaciones interiores tiene mucha libertad en cuanto al uso de materiales de relleno,

sistemas de revestimiento y forma. Sin embargo, todo lo que esta en el exterior esta sujeto a las inclemen-

cias del tiempo y a la exposicion a los rayos UV, y el A1 tampoco puede librarse de ello. El grado de expo-

sicién a la intemperie y a los rayos UV depende en parte de la ubicacion del objeto A1, la duracién de la

exposicion y las posibles condiciones meteorolégicas extremas. Este resumen contiene nuestros consejos

mds importantes para mantener su creacién A1 en condiciones éptimas en un entorno exterior.

Laminado de fibra de vidrio triaxial A1 con suficiente A1

El uso de nuestra fibra triaxial A1 es una excelente manera de reforzar el A1.
Dos o mas capas de fibra triaxial A1 laminado en el A1 crea objetos A1 fuer-
tes. A diferencia de materiales como el poliéster y el epoxi, el A1 no absorbe
la fibra de vidrio, sino que lo fija entre dos capas de A1. El A1 en este caso
actlia como un sandwich con las fibras intercaladas. Por eso es importante
utilizar suficiente A1 entre las diferentes capas de tejido fibra de vidrio. Si se
trabaja demasiado “en seco”, el resultado final serd menos resistente y habra
mas posibilidades de delaminacién (desprendimiento de las distintas capas),
algo que queremos evitar. También en la primera capa, antes de aplicar la
primera capa de fibra de vidrio debe utilizarse suficiente A1 para crear una
adhesion entre la primera capa y los tejidos de vidrio.

Ademas, aconsejamos aplicar las diferentes capas de tejido de vidrio (alter-
nando con las capas de A1) directamente una tras otra. Trabaje himedo sobre
himedo para conseguir una adhesién éptima entre las diferentes capas.

Capa superior A1

El A1 es conocido por su libertad de
formas y el tratamiento posterior de
un objeto realizado con A1 suele dar
resultados espectaculares. Nuestra
sugerencia es un grosor de la capa
superior de al menos 2 mm para que
el A1 tenga suficiente masa para
mantener la suficiente adherencia

en la capa subyacente y la suficiente
resistencia para soportar las condi-

ciones meteorolégicas, como la
radiacion UV.

A1 no es un material de revestimiento para proteger otros
materiales contra las influencias meteorolégicas

A menudo nos preguntan si se puede utilizar A1 para impermeabilizar
una escultura de yeso, arcilla o bloques de hormigén. Desgraciadamen-
te, esto no es recomendable, ya que el A1 absorbe (hasta cierto punto) la
humedad y la transfiere al material que se quiere impermeabilizar. Estos
materiales absorben con facilidad esta humedad del A1 sin transferirla de
nuevo al A1 en condiciones de sequedad para que se evapore.

Esto crea puntos con una alta carga de humedad continua que debilita
la conexion entre el A1y el material que cubre. A altas temperaturas, el
agua se evapora o a bajas
temperaturas el agua se
congela. Esto crea tanta
presion entre las diferentes
capas que la capa A1 pier-
de su unién con el material
subyacente. Por eso acon-
sejamos utilizar dnicamen-
te Al (reforzado con teji-
do de vidrio) o materiales
subyacentes que no absor-
ban la humedad.
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INSPECCION Y MANTENIMIENTO

Inspeccidn periddica

Aunque el objeto A1 esté perfectamente fabricado, puede ocurrir que, debido a

Mantenimiento

Con una exposicién prolongada e intensa a los rayos UV
y a la humedad, los sistemas de revestimiento y pintura
requieren un mantenimiento regular. En nuestras pruebas
vemos que (sobre todo en el lado soleado) el sellador A1
PLUS también esta expuesto a la erosién y, como resultado,
la proteccion del A1 disminuye. En el lado norte y en parti-

una influencia externa como una colisién, una tormenta o un periodo muy largo de
exposicion a la humedad, el objeto esté (ligeramente) dafado, por ejemplo, en el
revestimiento o la capa superior A1. Por lo tanto, inspeccione el objeto A1 en busca de
danos al menos una vez al afio. A menudo se pueden remediar con bastante facilidad.

cular en los objetos A1 colocados cerca del suelo, vemos
un aumento de los depdsitos de algas en los paneles de
prueba. Limpiar el objeto A1 al menos una vez al afo (con
un cepillo suave) y aplicar un nuevo revestimiento cada
cierto tiempo proporciona una proteccién adicional al A1y
prolonga asf su vida Util.

Imagen de magnitud de los paneles A1 Magnitud del mismo panel A1 después
con Sellador A1 después de 4 arios en de reaplicar con Sellador AT PLUS.
el lado soleado.

A1 cambiara estéticamente

A1 es un producto de base mineral y cambiara la estética
bajo la accién de los rayos UV y la humedad. Los objetos
A1 que no estén protegidos y se coloquen en un entorno
exterior perderan rapidamente una fraccién de su capa
superior (es una fraccion de mm) con el resultado de que (a
menudo) el objeto adquiere un color mas intenso. Ademas,

El mismo objeto después de la limpieza
y la aplicacién de capas de Sellador A1
PLUS.

Objeto AT colocado en el suelo sin
ningtn tipo de mantenimiento.

después de la lluvia, los objetos A1 absorben la humedad y
oscurecen. Después de un periodo seco, el color se vuelve
mas claro. Acepte que A1 es un material natural y que estos
cambios estéticos forman parte de él. Si el objeto A1 debe
mantener su color, un sistema de recubrimiento o pintura
puede ser una solucion.

Panel A1 directamente después del
desmolde. a la intemperie.
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Panel A1 después de 5 arios de exposicién

Panel A1 con arena justo después del Panel A1 con arena después de 5 afios de
desmolde. exposicion a la intemperie.

TRAINING

Formar y guiar a su personal
El A1 es muy agradable de
trabajar y facil de procesar. Esto
puede crear la impresién de que cual-
quiera puede realizar un panel/objeto A1 sin necesidad de
preparacién o experiencia. Aunque el laminado no es dificil,
el A1 requiere atencidn y precisién cuando, por ejemplo, se
trata de:

* el pesaje y la mezcla correcta de los distintos componentes

® el corto tiempo entre la aplicacion de las diferentes capas
(fibra de vidrio reforzado) A1.

* |a atencioén adicional para la aplicacién de la capa superior
y la 2% capa de conexion reforzada con fibra de vidrio para
evitar el atrapamiento de aire.

* precaucion al extraer el producto del molde.

e E| almacenamiento correcto del panel/objeto A1 después
de la produccién.

Por ello, le aconsejamos que usted y su personal practiquen
el trabajo con A1. Deje que produzcan varios objetos de
prueba A1 antes de empezar a trabajar en la produccion.
Especialmente para las personas que estan acostumbradas
a trabajar con poliéster y epoxi, aconsejamos esta forma-
cién, ya que el A1 requiere métodos de trabajo (ligeramen-
te) diferentes.

L ———
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CONTROL DE LA HUMEDAD

A1 quiere respirar

El A1 atrae la humedad y también la libera durante los periodos secos. Por lo tanto, aconsejamos encarecidamente no inte-
rrumpir este proceso utilizando una capa de sellado o un revestimiento no permeable al vapor. La humedad auin presente en el
A1 se convierte en vapor de agua durante los periodos célidos y esto puede dafiar el sistema de recubrimiento o la capa supe-
rior A1. Los objetos A1 que tampoco pueden ventilarse por dentro debido al uso de, por ejemplo, EPS, son extra vulnerables.

Asegurese que la humedad residual ha desaparecido
Durante el proceso de produccién, la humedad del liquido
A1 reacciona con el polvo A1. Una parte de esta humedad se
queda ahi (humedad residual). Por ello, es importante asegu-
rarse que la humedad residual ha desaparecido del produc-
to antes de colocar un objeto en el exterior. El tiempo que
se tarde depende, entre otras cosas, de la construccién del
objeto A1, del grosor del laminado, de la humedad del aire y
de la temperatura del almacén. Le recomendamos que deje
el objeto A1 en un espacio cerrado a temperatura ambien-
te durante al menos 7 dias para que la humedad residual se
evapore. Después se puede aplicar el revestimiento.

Evite las superficies horizontales

El objeto A1 puede resistir los chubascos o un entorno con
una mayor carga de humedad. En una situacién en la que
el objeto A1 esté (mucho) tiempo expuesto a la humedad,
sin la posibilidad de secarse de nuevo regularmente, la capa
superior puede ablandarse y en casos extremos incluso
desprenderse de las capas subyacentes. Por ello, nuestro
consejo es que se asegure de que el agua (de lluvia) siem-
pre pueda escurrirse facilmente del objeto A1. Proporcione
una pendiente suficiente y evite las &reas horizontales o mal
inclinadas en el objeto A1.

Evite la acumulacion de humedad

Muy de vez en cuando nos encontramos con proyectos Al en
los que el agua se acumula. Siempre que este lugar cuente
con la suficiente proteccién, no supondré un problema para
el A1 durante unos dias. Para un periodo de tiempo mas
largo, esto es algo que realmente no recomendamos. Algo
parecido a lo que a veces encontramos en las obras de cons-
truccion, donde los paneles A1 se almacenan antes de ser
montados con los paneles hacia fuera con el lado equivocado
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Prolongue la vida ttil con un sistema de reves-
timiento permeable al vapor

Nuestras pruebas demuestran que los objetos Al
pueden dejarse en el exterior durante mucho tiempo
con sélo unos cambios limitados en el exterior. Para
prolongar este periodo durante muchos mas afios, reco-
mendamos aplicar un revestimiento. Este revestimiento
protege el objeto A1, ya que absorbe la influencia de la
intemperie. El A1 es un material que absorbe la hume-
dady la vuelve a desprender (material transpirable), por
lo que es importante que el sistema de revestimien-
to tenga un efecto transpirable similar. El sellador A1
PLUS es adecuado para esto, pero lo mismo se aplica a
muchas pinturas de pared, como KEIM Soldalan.

A1 Sealer PLUS Soldalan

hacia arriba. Esto permite que el agua de lluvia se acumule
y, como a menudo no se aplica ninglin revestimiento en la
parte trasera, el agua tiene todas las posibilidades de pene-
trar en el A1. Desde el punto de vista constructivo, esto no es
un problema para el A1 durante un periodo corto, pero en el
lado visible, los lugares donde la humedad haya penetrado
sera visible, incluso después de que se haya secado.

Utilice materiales de relleno que no absorban la humedad
La A1 es muy adecuada para su uso en combinacién con
una amplia gama de rellenos. Se adhiere excelentemente,
por ejemplo, a la madera, los textiles y las mallas metélicas.
También es posible afiadir casi cualquier material finamente
molido a las mezclas A1, lo que crea la posibilidad de crear
formas especiales en apariencia y estructura.

V

Cuando se solidifican objetos A1 destinados a ser colocados
en el exterior, hay que considerar con antelacion la cuestion
de si la combinacion de materiales que se va a utilizar funcio-
nard bien alli. Sabemos, por ejemplo, que la madera atrae
la humedad a través de la A1y puede expandirse, haciendo
que la capa A1l se agriete. La malla metélica se oxida bajo la
influencia de la humedad presente en el A1, lo que provocara
marcas de 6xido en el A1. Hemos visto objetos A1 en los que
los hidrogranos se mezclaban con el A1 para obtener un boni-
to acabado. Sin embargo, con el tiempo, estos hidrogranos
absorbieron tanta humedad que el A1 circundante se ablandé
y la capa superior de A1 mezclada con hidrogranos acabé por
desprenderse de las capas subyacentes de A1 reforzadas con
fibra de vidrio.

Utilice Unicamente rellenos que no absorban la humedad o
que no se corroan bajo la influencia de la humedad presen-
te. Hemos tenido buenas experiencias con materiales que
no absorben la humedad y no se corroen, como el granito, la
arena EPS (espuma de poliestireno) y el aluminio.

En un entorno exterior, los materiales de refuerzo y las inser-
ciones necesarias para el montaje pueden causar problemas
si estos materiales absorben la humedad, como en el caso de
la madera. Por lo tanto, es mejor utilizar aluminio, acero inoxi-
dable, EPS o perfiles de refuerzo prefabricados o respaldos
hechos de A1.
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NOTAS NOTAS

La informacién contenida en este manual de usua-
rio se considera exacta. Sin embargo, no es posi-
ble derivar ningun derecho de la informacién con

respecto a su exactitud, a los resultados logrados
mediante el uso del producto, ni a que el uso del
producto |nfr|nJa una patente. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

El' usuario debe comprobar la idoneidad del . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
producto para la aplicacion que desea realizar.
En caso de duda, el usuario debe realizar pruebas

para determinar la idoneidad del producto. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
La ficha técnica de cualquier producto A1 (Acrylic ) ) ’ ) ’ ) ’ ) ) ) ’ ’ ) ) ) ’ ) ) ’ ) ) ’ ’ ’ ’ ’
One) esté disponible a peticién del usuario y debe

ser leida y comprendida antes de su uso. ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
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PARA EMPEZAR

CONDICIONES GENERALES COMBINADAS DE VENTA Y ENTREGA NS B.V.

(MODIFICADO EN JULIO DE 2012 - DEPOSITADO EN LA KAMER VAN KOOPHANDEL (CAMARA DE COMERCIO) DE ROTTERDAM, W CONDICIONES
GENERALES COMBINADAS DE VENTA'Y ENTREGA NSITHB N.VU.MBER: 17232961)

Kit de inicio A1 ampliado (extended)

es la manera de familiarizarse con A1. Este kit consiste
en una seleccién de los aditivos y materiales de relleno
mas populares con los que usted mismo podra explorar

las posibilidades con el A1.

Contenido:

* 2,5 kg de liquido A1
* 5 kg de polvo A1 =i
® 3 m? fibra triaxial A1 e
* 1 m? velo tipo C =
* 0,25 kg retardante A1 ;
¢ 0,25 kg A1 Thixotropico A -
® 0,25 kg Sellador A1 PLUS

* 0,25 kg de hierro en polvo

* 0,25 kg pigmento negro A1 iron poee
* 1 kg de polvo ATP A1 ki

* Mezclador de alto -

cizallamiento de 35 mm
¢ 1 kg de arena de relleno

Talleres
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Durante el taller “Introducciéon al A1” se le presentaran las  Temas:

posibilidades de este especial producto. Durante este taller  ® la mezcla de A1

de 3 horas de duracion, usted mismo realizaré el laminadoy e diferentes aditivos de A1
el moldeado con A1.

Tienda web

Para ver la gama completa de productos A1,
consulte nuestra tienda web internacional: shop.
acrylicone.nl

Pagina web

www.activecomposite.com con muchos tutoria-
les e informacion sobre como trabajar con A1.
También puede encontrar nuestros distribuido-
res aqui.
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® materiales de refuerzo A1

® ¢| uso de material de relleno

* A1 en EPS (poliestireno)

® trabajar con moldes de silicona

También hay mucho espacio para hacer preguntas y podra
empezar a trabajar con A1. A continuacién, todos los parti-
cipantes recibiran un set de iniciacion bésico o ampliado (a
especificar al hacer el pedido) para poder seguir practican-
do de forma independiente

Facebook e Instagram
para obtener una visién general de los proyectos mas recientes de A1:

Facebook Acrylic One: www.facebook.com/AcrylicOne
Facebook A1Creatives group: A1Creatives

Instagram: @acrylic_one

Instagram: @a1.creatives

Preguntas

Nuestro equipo de especialistas de A1 esté a su disposicion si tiene algu-
na otra pregunta. Envie sus preguntas a info@acrylicone.com. ;Quiere
hablar directamente con nosotros? Lldmenos al +31 187 663006 en
horario de oficina en Holanda.

1. General

1.1 En las presentes Condiciones Generales se indican las siguientes
partes

a. CV: Composite Visions B.V. también conocida por su marca Acrylic
One;

b. Condiciones generales: las presentes condiciones de venta y
entrega de CV;

c. Cliente: la persona fisica o juridica que realiza un pedido para que
CV entregue o fabrique productos;

d. Contrato: el acuerdo creado entre las partes mediante la oferta
y la aceptacion;

e. Producto(s): los productos fabricados y/o entregados por CV y/o
los bienes personales entregados al Cliente.

1.2 Las presentes Condiciones Generales son aplicables a las ofer-
tas, a la consecucién y al cumplimiento de todos los acuerdos que
se creen entre CV y el Cliente, asi como a todos los acuerdos y/o
proyectos que se deriven de los mismos.

1.3 Se excluye expresamente la validez de las Condiciones Genera-
les (de venta) del Cliente, a no ser que se hayan establecido otros
acuerdos (por escrito).

1.4 En el caso de que una o varias condiciones del Contrato o de
estas Condiciones Generales resulten invélidas, las demas condicio-
nes del Contrato y/o de las Condiciones Generales seguiran siendo
validas.

Las partes discutiran la condicién que no sea valida, con el fin de
sustituirla por un acuerdo que sea valido y que sea similar al signifi-
cado y propésito de la condicion sustituida.

1.5 En caso de contradiccidn entre alguna de las condiciones de
estas Condiciones Generales y las condiciones especificas de una
oferta y/o Acuerdo, prevalecerén las condiciones de dicha oferta
y/o Acuerdo, sin que ello modifique la aplicabilidad de las demas
condiciones de estas Condiciones Generales.

2. Presupuestos, ofertas y precios

2.1 Todos los presupuestos y ofertas de CV son sin compromiso,
salvo que se especifique lo contrario en un acuerdo. Si no se deter-
mina un plazo de aceptacién para una oferta de CV, ésta se conside-
rara rechazada, si no se acepta en un plazo de siete dias.

2.2 Los precios que se indican en la oferta son siempre sin descuen-
tos, sin IVA 'y sin otros impuestos/cargos de las autoridades y sin
gastos de envio.

2.3 CV no se responsabiliza de un presupuesto si éste contiene un
error administrativo aparente o una equivocacion.

2.4 CV se reserva el derecho de modificar los precios de la oferta en
caso de que las condiciones aumenten el precio después de la fecha
de la oferta. Si el aumento del precio es superior al 10 %, el Cliente
tiene derecho a rescindir el contrato.

2.5 CV tiene derecho a rechazar un pedido de un Cliente en un plazo
de cinco dias laborables a partir de la recepcién, lectura y rechazo
del pedido, tras lo cual CV informara al Cliente.

2.6 Si se ha realizado un pedido sin que se haya acordado especifi-
camente un precio, el pedido se llevara a cabo por el precio vélido
fijado en el momento en que se realizé el pedido por primera vez.
2.7 CV se reserva el derecho de modificar los productos, el embalaje
y la informacion en todo momento, para cumplir con los requisitos
legales o para mejorar los productos.

3. Cumplimiento del Acuerdo

3.1 Sélo se estableceré un acuerdo entre CVy el Cliente después de
que el Cliente haya confirmado por escrito un presupuesto creado
por CV. Un presupuesto creado por el Cliente también puede ser
confirmado por escrito por CV.

3.2 Para los trabajos que no requieran confirmacién en un presu-
puesto y/o acuerdo, debido a la naturaleza y alcance de los mismos,
la factura se consideraréa entonces como el acuerdo principal entre
ambas partes y, por lo tanto, se espera que muestre suficientemente
el Acuerdo de forma precisa, correcta y en su totalidad.

4. Contenido y modificaciones del Acuerdo

4.1 El Cliente asume el riesgo de malentendidos en relacién con el
contenido y la ejecucién del Contrato, si encuentra una causa para
ello en las especificaciones y/u otras notas que el Cliente o un terce-
ro haya enviado en nombre de dicho Cliente, a CV, pero que no haya
sido recibido de forma correcta, oportuna o completa.

4.2 Una modificacién (temporal) del Contrato a peticion del Cliente,
s6lo es posible si ha sido aprobada previamente por CV por escrito.
En el caso de una alteracién o modificacién del contrato, CV no esta
obligada a seguir las condiciones de entrega originales.

5.1 El plazo de entrega estipulado por CV es sélo una indicacién, a
menos que se acuerde expresamente lo contrario. En el caso de un
plazo acordado, CV sélo se consideraré atrasado cuando reciba una
declaracién escrita del Cliente.

5.2 La entrega se considera efectiva cuando el Cliente recibe los
productos. A partir de ese momento, dichos productos correran a
cargo y riesgo del Cliente, aunque la propiedad no se haya trans-
ferido todavia.

5.3 CV esta autorizada a entregar los productos y/o el pedido por
partes, de acuerdo con el plazo de entrega acordado.

5.4 Si el Cliente no facilita la informacién o las instrucciones nece-
sarias para la entrega, los productos se almacenaran por cuenta
y riesgo del Cliente. En este caso, el Cliente debera asumir estos
costes adicionales, incluyendo, como minimo, los costes de alma-
cenamiento.

5.5 Si se acuerda el transporte de los productos, éste se realizara por
cuenta y riesgo del Cliente, salvo que se especifique lo contrario.
5.6 El retraso de una entrega, si estad dentro de los limites de lo
aceptable, nunca da derecho a rescindir el Contrato, a menos que
se especifique que la entrega tendra lugar dentro de un determina-
do plazo de tiempo y el Cliente haya manifestado a CV, por escri-
to, que este plazo no puede ser superado, en cuyo caso el Cliente
tiene derecho a rescindir el Contrato sin intervencién judicial una
vez transcurrido el plazo. En el caso de la mencionada rescision,
CV estara obligada a reembolsar al Cliente el precio de compra. Sin
embargo, CV no estara obligada o vinculada a pagar una indemni-
zacién adicional.

5.7 CV se reserva el derecho de solicitar un anticipo o una prueba de
compromiso financiero si, en su opinién razonable, el estado finan-
ciero del Cliente presenta una causa justificada y, en espera de ello,
aplazar total o parcialmente la ejecucién del Contrato.

6. Devoluciones
6.1 Las devoluciones sélo se permiten después de recibir una apro-

bacién por escrito de CV
6.2 Todas las devoluciones a CV corren a cargo y riesgo del cliente.

7. Inspeccién, reclamaciones y quejas

7.1 El Cliente es responsable de examinar los productos inmedia-
tamente después de la entrega para comprobar si CV ha realizado
todo de acuerdo con el contrato, y especialmente también para
comprobar si los productos entregados presentan defectos o defi-
ciencias. El Cliente no tendra derecho a apelar al incumplimiento si
no ha registrado una queja por escrito ante CV, en el plazo de diez
dias a partir del momento en que encontré la deficiencia o debiera
haberla encontrado. El Cliente tampoco puede apelar al incumpli-
miento si procedié a la tramitacion o a la entrega de los productos.
7.2 El Cliente tiene la obligacién de cooperar con la investigacién de
la supuesta deficiencia en cuanto a su validez.

7.3 Los productos se venden y entregan teniendo en cuenta las tole-
rancias generales de medidas, cantidades y pesos, a menos que se
acuerde explicitamente lo contrario.

7.4 Los requisitos de calidad o los estandares de calidad de los
productos que CV suministra y/o entrega, deben ser acordados
expresamente. Las desviaciones o diferencias limitadas e inevitables
en la calidad, el color, el tamafio o el acabado no son motivo de
reclamacién. Las obligaciones de garantia de CV no se extienden
més alla de las estipulaciones de calidad realizadas explicitamente, o
de las normas de calidad acordadas expresamente.

7.5 Si CV acepta que existe un defecto o carencia, entonces CV, a su
eleccidn, sélo se hace responsable de la reparacion o sustitucién de
los productos defectuosos o faltantes en cuestién, entendiendo que
el Cliente debera devolver el producto defectuoso cuando CV opte
por reembolsar (una parte) del precio de compra de dicho producto.
Aparte de la citada obligacién, CV no tiene ninguna obligacién de
indemnizar por los dafios y perjuicios o por los costes derivados del
incumplimiento.

7.6 Una posible garantia acordada por CV no es vélida si

a. el Cliente estd en mora con CV;

b. los productos han sido expuestos a circunstancias anormales, o
han sido tratados o procesados de forma incorrecta o inadecuada;
c. los productos han sido almacenados mas tiempo del habitual o
han sido almacenados de forma incorrecta

d. el Cliente ha ignorado el procesamiento, el uso, la instalacién, el
mantenimiento y/o otros requisitos y/o no ha cumplido adecuada-
mente con otras regulaciones;

e. si la fecha actual es posterior a la fecha de caducidad que figura
en el envase.

7.7 Si CV rechaza un recurso relativo a un defecto técnico/de calidad
de los Productos entregados, el Cliente sélo podré demostrar las
deficiencias de los productos entregados presentando un informe
al instituto TNO, la parte que haya cometido la mayor parte de las
faltas sera la principal responsable de los costes de este informe.
7.8 Los Clientes pierden todos los derechos y autoridad para
ayudarles si no han presentado la denuncia dentro del plazo acor-
dado, y si no se ha dado a CV la oportunidad de reparar el defecto.

8. Pago

8.1 El pago se debe realizar en un plazo de treinta dias a partir de
la fecha de la factura en una de las cuentas bancarias facilitadas por
CV. Se considerara como dia de pago la fecha de valor que figure en
los extractos bancarios.

8.2 Cuando el pago se realiza en una fecha posterior a la fecha de la
factura, o no se paga en su totalidad, el Cliente se encuentra legal-
mente en mora, no siendo necesario un nuevo aviso de mora. En
caso de incumplimiento, la totalidad de la suma, incluida la parte no
vencida, sera exigible inmediatamente.

8.3 El Cliente no podré apelar a ningin descuento, deduccién o
suspension.

8.4 El Cliente debera pagar todos los gastos (extrajudiciales) que
se realicen para obtener el pago. La compensacién de los costes
extrajudiciales es del 15% del importe de la factura, con un importe
minimo de 500,00 euros. CV no esta obligado a demostrar que ha
incurrido realmente en gastos extrajudiciales.

8.5 A partir de la fecha de la factura, el Cliente esta obligado a pagar
los intereses comerciales legales.

9. Fuerza mayor

9.1 CV no podra ser considerada responsable de las deficiencias que
se produzcan por su cuenta en relacién con el Contrato, si estas no
son consecuencia de su culpa, ni corresponden a la ley, al Contrato
ni se considerarian suyas en las practicas generalmente aceptadas.
9.2 En la medida en que el cumplimiento del Contrato sea tempo-
ralmente imposible por fuerza mayor, las obligaciones de CV se
aplazarén. Si el periodo en el que el cumplimiento del Contrato
es temporalmente imposible por fuerza mayor es superior a dos
meses, ambas partes tienen derecho a rescindir el Contrato.

9.3 CV no sera nunca responsable de los dafos en caso de fuerza
mayor.

10. Rescision

10.1 Si el Cliente se encuentra en situacion de incumplimiento de sus
obligaciones de cualquier tipo, en relacién con el Contrato o con las
presentes Condiciones Generales, CV tendré derecho a aplazar sus
obligaciones en relacién con el Contrato y/o a rescindir el Contrato
-sin intervencién judicial- parcial, o totalmente.

10.2 Las partes también tienen el derecho de rescindir el Contrato
con efecto inmediato y sin intervencién judicial, por escrito y con
acuse de recibo, si:

a. si la otra parte no cumple con una o més obligaciones en relacién
con el Acuerdo o las Condiciones Generales, y se le ha ofrecido un
plazo razonable, antes del cual dicha parte aln podria cumplir con
estas obligaciones.

b. la otra parte se declara en quiebra o es declarada en quiebra,
solicita la suspensién de pagos o la gestion de la deuda es aplicable
de acuerdo con el WSNP (ley de quiebra personal)

c. la otra parte fallece, es puesta bajo tutela o se separa.

10.3 CV est4 en su derecho de considerar como adeudado cualquier
pago del Cliente a CV, por trabajos ya realizados o por productos
entregados, en su totalidad, si apelan al apartado 1 o al apartado 2
de este articulo, sin intervencion judicial, sin perjuicio del derecho de
CV ala devolucién de todos los gastos, dafios e intereses.

11. Reserva de dominio

11.1 CV tiene la propiedad legal de los productos entregados,
actuales y futuros, hasta que todas las reclamaciones actuales y
futuras contra el Cliente, por cualquier motivo, sean totalmente
satisfechas. Por lo tanto, todos los productos que se encuentran en

el Cliente, y que son entregados por CV, se consideran entregados
con facturas impagadas.

11.2 Mientras los productos entregados no hayan sido fpagados
en su totalidad, CV queda irrevocablemente autorizada y facultada
para recuperar lo entregado al Cliente y los productos que alin estén
en posesion del Cliente, sin intervencion judicial.

11.3 Mientras no se haya transferido al Cliente la propiedad de los
productos entregados, el Cliente no esté autorizado a vender estos
productos ni a transferir ningdn derecho a terceros. No obstante, el
Cliente esta autorizado, bajo reserva de dominio, a vender y entre-
gar efectivamente los productos entregados a terceros en el curso
ordinario de sus negocios.

11.4 El Cliente tiene la obligacién de almacenar cuidadosamente los
productos entregados bajo reserva de dominio, y guardarlos como
propiedad reconocible de CV. El Cliente también esta obligado a
asegurar estos productos contra dafios por fuego y agua, y contra
robos.

11.5 En caso de que terceros deseen reclamar algin derecho sobre
los productos entregados bajo reserva de dominio, el Cliente debe-
ré informar a CV tan pronto como sea razonablemente posible.
El Cliente deberé cooperar, dentro de lo razonable, con todas las
medidas que adopte CV para proteger la propiedad de los produc-
tos entregados.

11.6 Si el Cliente no responde a las obligaciones relativas al pago a
CV, o existen razones fundadas para dudar de que vaya a cumplir
dichas obligaciones, CV tiene derecho a reclamar los productos
entregados bajo reserva de dominio.

11.7 El Cliente esta obligado a cooperar en la reclamacion de los
productos por parte de CV bajo la pena de una multa del 10% del
importe que se le debe a CV por dia, con un minimo de 500,00
euros.

12. Normativa gubernamental

12. Con la excepcién de los Paises Bajos, CV sélo es responsable
de la conformidad de los productos con los requisitos técnicos y/o
las normas establecidas por las leyes o reglamentos del pais en el
que se utilizan los productos adquiridos, siempre que se haya acor-
dado explicitamente entre las partes. En el caso de que no se haya
llegado a tal acuerdo, el Cliente es responsable de garantizar que
los productos cumplen los requisitos de todas las demas posibles
normativas y leyes aplicables en el pais donde se compran y/o se
van a utilizar los productos.

12.2 Los productos suministrados por CV estaran amparados por las
leyes y reglamentos aplicables, tal y como se ha mencionado ante-
riormente, de acuerdo con el estado actual de la tecnologia.

13. Marcas y envases

13.1 CV se reserva el derecho de dotar a la mercancia de su propio
nombre y marca de fabrica.

13.2 Solo los paquetes devueltos a portes pagados, en un plazo de
seis meses a partir de la fecha de la factura, que a juicio de CV sigan
sin dafios y por los que se haya cobrado al Cliente, tienen derecho
a una compensacion del valor calculado. El Cliente sera informado
por escrito dentro de los treinta dias siguientes a la recepcién del
paquete. Si este es rechazado, el paquete estara a disposicion del
Cliente durante una semana. Transcurrido dicho plazo, CV dispondré
del paquete y no tendré la obligacién de indemnizar al Cliente. La
eliminacion correra a cargo del Cliente.

13.3 Los paquetes que no estén cargados por separado en la factura
no seran recuperados por CV.

14. Responsabilidad

14.1 CV sdlo se responsabiliza de los dafios sufridos por el Cliente,
que sean consecuencia directa y sélo el efecto de una negligencia
intencionada o grave por parte de CV, con la condicién de que sélo
se puedan indemnizar los dafios para los que CV esté asegurada, o
para los que, razonablemente, deberia haber estado asegurada. En
cualquier caso, CV excluye toda responsabilidad, si no esta estable-
cida en las leyes y reglamentos. La responsabilidad estaré siempre
limitada al valor del Contrato del proyecto al que se refiere. El Clien-
te no podré reclamar ninguna indemnizacién por dafios directos e
indirectos. CV también es responsable de lo indicado en el articulo
7.6 de las Condiciones Generales.

14.2 Todos los consejos y tratamientos (técnicos), asi como las
posibles aplicaciones relativas a los productos, se facilitan sin
compromiso y segun el mejor conocimiento y esfuerzo, asi como el
estado actual de la técnica, sin obligacién de crear resultados y sin
responsabilidad alguna. El Cliente no tiene ningln derecho sobre
las muestras ofrecidas, el material de prueba o los resultados de las
pruebas. El Cliente realizard por si mismo las pruebas necesarias
para comprobar si el producto es adecuado para el uso y la finalidad
previstos. En caso de no hacerlo, el Cliente perdera todos los dere-
chos en materia de responsabilidad y/o garantia.

14.3Si CV utiliza los productos/materiales entregados/ofrecidos por
el Cliente y/o los documentos, instrucciones o disefios para la reali-
zacién de su trabajo, la responsabilidad seguiré excluida si el dafio es
(parcialmente) el resultado del uso de los mismos.

14.4 Sin perjuicio de los plazos de prescripcion legales, el plazo de
prescripcién de todas las reclamaciones y defensas contra CV, y
contra terceros que sean invitados por CV a participar en la ejecu-
cién del Contrato, con respecto a las partes implicadas para la ejecu-
cién del Contrato, es de un afo.

15. Legislacién aplicable y litigios

15.1 Para todas las relaciones legales entre CV y el Cliente, sélo sera
aplicable la legislacién holandesa.

15.2 En caso de que existan diferentes versiones lingiisticas de
estas Condiciones Generales, la interpretacion de la holandesa sera
siempre decisiva.

15.3 Todas las disputas, relativas al Contrato o a estas Condiciones
Generales, que puedan surgir entre CV y el Cliente, seran resueltas
por el tribunal competente de Dordrecht.

La informacién contenida en este manual de usuario se considera
exacta. El usuario debe comprobar la idoneidad del producto para
la aplicacién que desea realizar.

En caso de duda, el usuario debe realizar pruebas para determinar
la idoneidad del producto.
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La informacién contenida en este manual de usuario
se considera exacta. El usuario debe comprobar la
idoneidad del producto para la aplicacion que desea
realizar. En caso de duda, el usuario debe realizar

pruebas para determinar la idoneidad del producto.
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The information in this user manual is considered
accurate. The user needs to ascertain the suitability of
the product for the application the user wishes to apply.

When in doubt, the user needs to carry out tests to

ascertain the suitability of the product.
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